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DEGREN
Del ACV al Ecodiseno

Evolucion politica ambiental

Objetivo: Identificar la problemdatica
ambiental de los productos a lo largo
de todo el ciclo de vida.

Producto

Gestién Ambiental /

Objetivo: Sistematizar la mejora
ambiental.

Control: Identificacion de aspectos
ambientales.

Produccion Limpia

Objetivo: Buscar las formas de
fomentar el uso de tecnologias mas
respetuosas con el medio ambiente.

Control: Métodos alternativos de
produccion.

Fin de tubo
\

Objetivo: Controlar las “salidas” de la
empresa.

Control: Parédmetros de emisiones y
vertidos, gestion de los residuos.
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseiio
Problematica ambiental de los productos

Aumento de la calidad de
vida ha provocado un

« El volumen total de productos es cada vez mayor aumento del consumo

Equipamiento de las viviendas en productos de techologias de

El 99,55% de los hogares espafioles informacién y comunicacion
. . . Afios 2009 y 2010. (% de hogares)

disponen de un equipo de television

con un promedio de 2 televisores

por hogar.

Ordenador

Diversificacion de produccién y residuos generados.
Teléfono mavil
- Mayor consumo de recursos naturales Telefono fijo
- Doble consumo energético
- Mayor volumen de residuos

Television

Receptor TDT

0 20 40 60 80 100

Fuente: Instituto Nacional de Estadistica.

Octubre 2010
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseiio
Problematica ambiental de los productos

Diversos métodos de produccion
Residuos generados

«Cada vez hay mas variedad de un mismo producto
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseno

Problematica ambiental de los productos

Vida util de nuevos
productos cada vez
. ., mas corta
La Innovaclion crea constantemente nuevos productos .
(Obsolescencia)

- Abaramiento de los costes de fabricaciéon

- Nuevas prestaciones de productos mejoradas con mayor rapidez
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseiio
Problematica ambiental de los productos

Mavyor eficiencia energética,

pero mayor numero de

 Se produce un mayor consumo energético productos.

en la fase de uso

Distribucion Industria (ktep)
100,00%

Distribucién Energética 2010

31%

= INDUSTRIA
TRANSPORTES
USOS DIVERSOS

20% 14,75%
, 13.59%
10,41% 9.54% 12.52% : 11,13%

6,04%—5-73%

2,56% 2.90%

40%
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseno

Problematica ambiental de los productos Aumento del impacto ambiental
asociado al transporte

* Los productos se producen y comercializan en todo
el mundo

La distribucion de MMPP, componentes y productos terminados
Abaratamiento de los costes de fabricacidon en paises asiaticos y acuerdos de libre comercio
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseiio
Problematica ambiental de los productos

Conocimientos técnicos
distantes del publico y

*Los productos son cada vez mas complejos: de los legisladores.
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseiio
Problematica ambiental de los productos

o Beneficios ambientales
* El producto puede estar perfectamente disefiado, logrados en el disefio no se

pero un uso y una eliminacion inapropiados causaran materializan en el uso.
importantes impactos ambientales:
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseiio
Problematica ambiental de los productos

* Todos los productos, al final de su vida util, acaban convertidos en residuo:

1984- hasta ahora la generacion de productos por habitante se ha duplicado

gy Es necesaria una correcta
: , gestiodn de estos residuos.

£ .
St
9

Residuo ‘ Subproducto

Ie = Oy
(2] II.EIPI\':gyl _Q DEGREN

Espaina - Portugal



DEGREN
Del ACV al Ecodiseno

Problematica ambiental de los productos

Problemas en las gestion de

* En el ciclo de vida de los productos actuales es j >
informacion a lo largo de la

necesaria la participacion de un mayor niumero de
agentes:

cadena de suministro.

AUTORIDADES
COLEGIOS OFICIALES ASEGURADORAS
l GESTOR RESIDUOS
VENTA
VISADOS EDIFICIO
ADMINISTRACION l RESDUCS
\  PROYECTO B

PROMOTOR H PROYECTISTA _‘ ................. USUARIO

IDEA RESPONSABILDAD
MANTENIMIENTO, USO

SUMIMNISTRO MATERIALES
MAQUNARIA

‘ MANTENIMIENTO
m INGENIERIA

ESPECIALITADA

PROYECTO
DEMOLICION
REUTILIZACION
EMPRESA DE S —
EXCAVACION- [—»  EMPRESA DE
DEMOLICION RECICLADO

(VERTEDERO)
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Del ACV al Ecodiseiio
Problematica ambiental de los productos

... ¢ Y cOmo afecta esto al disenador ?

Selestima que el 8075 dellos impactos ambientaleside |os productos

se determinanidurante/a fase de'diseno de’los mismos

(Agencia Federal Alemana de Medio Ambiente)

Espafa - Portugal
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseiio
Nuevo concepto en el modo de mejora
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Del ACV al Ecodiseno

. Qué es el Ciclo de Vida (CV) de un producto?

Etapas consecutivas e interrelacionadas de un sistema de producto, desde la adquisicion de
materia prima o de su generacion a partir de recursos naturales hasta la disposicion final
Fuente: ISO 14040:2006

“Aguas
Arriba”

© interres M Y peren
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Del ACV al Ecodiseno

. Qué es un sistema de producto?

Conjunto de procesos unitarios con flujos elementales y flujos de producto, que desempena una

o mds funciones definidas, y que sirve de modelo para el ciclo de vida del producto
Fuente: ISO 14040:2006
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Del ACV al Ecodiseno

. Qué es un Andlisis de Ciclo de Vida (ACV)?

Recopilacion y evaluacion de las entradas, las salidas y los impactos ambientales potenciales de

un sistema de producto a través de su ciclo de vida.
Fuente: ISO 14040:2006
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Del ACV al Ecodiseiio
. Qué es el Ecodiseno?

Integraciéon de aspectos ambientales en el diseno y desarrollo del producto con el objetivo de

reducir los impactos ambientales adversos a lo largo del ciclo de vida de un producto..
Fuente: ISO 14006:2011

Impactos '

NS

< Impactos
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseno

Innovacion en Ecoeficiencia
Mejora ambiental 4

factor >10 .
Ilnl}ovac_;[onddcle Innovacion
e unglont € del sistema
factor 5-10 producto

Ecodiseno
factor 2-3

Produccion

factor 1,2-1,5

Esfuerzo
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseno

Innovacion en Ecoeficiencia

Mejora ambiental 4

factor >10

factor 5-10

factor 2-3
Produccion

factor 1,2-1,5 Limpia

‘Procduccion Limpia

Esfuerzo

>
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseno

Innovacion en Ecoeficiencia
Mejora ambiental 4

factor >10

factor 5-10

factor 2-3

‘Ecodiseno

factor 1,2-1,5

Esfuerzo
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseno

Innovacion en Ecoeficiencia
Mejora ambiental 4

factor >10 Innovacion de
la funcion del
factor 5-10 producto

factor 2-3

Innovacion de la
funcion del producio

factor 1,2-1,5

Esfuerzo

2 L]
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseno

Innovacion en Ecoeficiencia
Mejora ambiental 4

factor >10 »
Innovacion
del sistema

factor 5-10

factor 2-3

Innovacion cel sisterna

factor 1,2-1,5

Esfuerzo
>
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DEGREN
Del ACV al Ecodiseno

Innovacion en Ecoeficiencia

Mejora ambiental 4

factor >10 Innovacion de
la funcion del

Innovacion
duct del sistema
factor 5-10 producto

factor 2-3

factor 1,2-1,5

Situacion actual
Esfuerzo
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

. Qué es Ecodiseno?

Técnica que considera los aspectos ambientales en todas las etapas del proceso de

desarrollo de productos, esforzandose por conseguir productos con el impacto ambiental

minimo posible a lo largo de todo su Ciclo de Vida.
#
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

. Qué es Ecodiseno?

El Ecodiseno NO es solo Medio Ambiente

Un disefio que no tenga en cuenta el Medio Ambiente no puede ser considerado un

disefo de calidad

Medio Ambiente
Ergonomia
Estética
Diseno del
Costes I*: Producto Calidad
Funcionalidad Seguridad

El medio ambiente es
tenido en cuenta a la hora
de tomar decisiones
durante el proceso de
desarrollo de productos,
como un factor mas a
tener en cuenta.
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Metodologia de Ecodiseno en 7 pasos
Relacion entre Ecodiseno y Diseno Industrial

Preparacion del nuevo disefio / redisefio: seleccionar

roducto, determinar demandas,... . ., . -
. Determinacion de los Factores Motivantes para hacer Ecodisefio.

(ESTRATEGIA)

Determinacion de los aspectos ambientales del producto.

Generacion y seleccién de ideas.

(NUEVAS IDEAS) -I Ideas de mejora ambiental (generacion, evaluacion y seleccion).

Plantear soluciones conceptuales de
disefio del producto.

(CONCEPTOS DE PRODUCTO) -l Requisitos ambientales en el Pliego de Condiciones.

Seleccién y desarrollo del mejor concepto.

(DISENO DEL PRODUCTO) -| Requisitos ambientales en la valoracién funcional de las alternativas.

Plan de produccion, distribucion, marketing Plan d . bientales del duct di | lazo. N
y venta del producto. ‘ an de nuevas mejoras amoientales del proaucto a mealo y largo plazo. Nuevas

(PRODUCTO EN EL MERCADO) herramientas derivadas de este nuevo enfoque, anclaje del Ecodisefio...

Evaluacién del proyecto. -I

Analisis de los resultados ambientales, marketing verde, formacién-informacion
ambiental interna y externa.
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

e Paso 1.- Organizacion del proyecto y seleccion del producto

e Paso 2.- La estrategia del Ecodiseio

e Paso 3.- iComo mejorar el producto? Obtencion de ideas

e Paso 4.- Concrecion del producto: pliego de condiciones y desarrollo de conceptos
e Paso 5.- Desarrollo a detalle del concepto seleccionado

e Paso 6.- Plan de Accion a futuro en el producto y en la empresa.

e Paso 7.- Comunicacion exterior de un proyecto de Ecodisefio

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos
1.- Organizacion del proyecto y seleccion del producto

Objetivos

Organizacion del proyecto:
e  Seleccidon del equipo de trabajo
e Seleccion del producto a ecodisenar

Dptos: Involucrados

e  Direccion General
e  Responsable del desarrollo del producto
e  Otros departamentos

K. Agentes externos -

Herramientas

e Tabla de criterios para la seleccién de un producto

@ lnterreg H “DEGRE‘.N
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DEGREN

Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos
1.- Organizacion del proyecto y seleccion del producto

Claves para el equipo de trabajo:

e Equipo pequeio y organizado

e Con capacidad de decision
e Equipo interdepartamental, incluido agentes externos

e Involucracion y compromiso de la gerencia y responsables

Interreg < ] ;Q DEGREN

spana - Portu gal



DEGREN

Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos
1.- Organizacion del proyecto y seleccion del producto

¢Por qué es necesario que formen el equipo de trabajo?:

® Gerencia:

Es necesario que el equipo tenga capacidad de decisidn sobre posibles inversiones, cambio de proveedores,...
» Responsable diseno y desarrollo:

Ha de ser el lider del proyecto, porque es quien se encarga de implantar las mejoras, conoce el producto, puede
generar ideas y analizar su viabilidad

* Medio Ambiente:

Aunque no se eleve tanto de lider del proyecto puede apoyar en gran medida al responsable del disefo y desarrollo y
facilitar la identificacion de aspectos ambientales del producto. En ocasiones es el mas concienciado y podria ser
colider.

eCompras:
Al estar en contacto con proveedores pueden detectar innovaciones tecnoldgicas, nuevos materiales, ...

¢ Produccion:

Conocen los procesos productivos de la empresa, asi como la viabilidad técnica de los distintos procesos.

@ interreg E '-"a. DEGREN
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DEGREN

Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos
1.- Organizacion del proyecto y seleccion del producto

Ejemplo Cafetera \

Equipo de trabajo:

-Gerente

-Responsable de desarrollo de producto

-Consultor medioambiental experto en Ecodisefio
-Disefador externo encargado del disefio

-Otros: compras, empresa subcontratada de marketing,...

Producto seleccionado:
Cafetera de gama baja que iba a ser redisefiada

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

e Paso 1.- Organizacion del proyecto y seleccién del producto

e Paso 2.- La estrategia del Ecodiseino

e Paso 3.- iComo mejorar el producto? Obtencion de ideas

e Paso 4.- Concrecion del producto: pliego de condiciones y desarrollo de conceptos
e Paso 5.- Desarrollo a detalle del concepto seleccionado

e Paso 6.- Plan de Accion a futuro en el producto y en la empresa.

e Paso 7.- Comunicacion exterior de un proyecto de Ecodisefio
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DEGREN

Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos
2.- La estrategia de Ecodiseino

Objetivos

e Analisis de los Factores Motivantes para el Ecodisefio
e Analisis de los principales aspectos ambientales del producto en todo su ciclo de
vida

Dptos: Invelucrados

e  Responsable de desarrollo de producto
e  Direccion General

e  Otros departamentos

e  Experto medioambiental externo

e Disenador externo (si lo hay)

e Tabla de Factores Motivantes INTERNOS y EXTERNOS

o Matriz MET

e  Ecoindicadores

e  Herramientas software para el Analisis del Ciclo de Vida
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos
2.- La estrategia de Ecodiseino

Factores Motivantes EXTERNOS:

GOBIERNO: legislacion y requlacion @«
MERCADO: demandas clientes (ind. y finales)
COMPETIDORES: lo que hacen en Ecodiseno KX k>
B

ENTORNO SOCIAL: responsabilidad al M. A.

ORGANIZACIONES SECTORIALES @
SUMINISTRADORES: innovaciones tecnologicas




vrenno DEGREN
GREEN ENGINEERING

Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos
2.- La estrategia de Ecodiseino

Factores Motivantes INTERNOS:

Aumento de la calidad del producto

)

Mejora de la imagen del producto y la empresa

Reduccion de costes

Poder de innovacion 3 @ -

Responsabilidad medioambiental del gerente
Motivacion de los empleados

aaaaaaaaaaaaaa
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

Ejemplo Cafetera

Factores Motivantes Externos:

GOBIERNO: legislacion y regulacion
=
MERCADO: demandas clientes (ind. y finales)

Factores Motivantes Internos:

Poder de innovacion

@ lnterreg H 'DBGREN
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DEGREN

Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos
2.- La estrategia de Ecodiseino

Definicion de los aspectos ambientales del producto

— Aspecto ambiental: elemento de las actividades, productos o servicios de una

organizacion que puede interactuar con el Medio Ambiente. Esta asociado al
PRODUCTO.

— Impacto ambiental: cualquier cambio en el Medio Ambiente, sea adverso o
beneficioso, resultante en todo o en parte de las actividades, productos y
servicios de una organizacion”. Asociado al Medio Ambiente.

La definicidn de aspectos debe ser a lo largo de TODO EL CICLO DE VIDA del
producto.

@ interreg '-"Q. DEGREN
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DEGREN

Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos
2.- La estrategia de Ecodiseino

Herramientas para determinar los aspectos ambientales

eHerramienta CUALITATIVA.- Matriz MET

eHerramienta CUANTITATIVA.- Eco-indicadores

e Andlisis de Ciclo de Vida detallado
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DEGREN

Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos
2.- La estrategia de Ecodiseino

Herramienta CUALITATIVA.- Matriz MET

eMétodo que permite obtener una vision global de las entradas y salidas en
cada etapa del Ciclo de Vida del producto.

el a Matriz MET engloba:

- M.- Consumo de Materiales en cada etapa del Ciclo
de Vida. Priorizados por cantidad,toxicidad o agotamiento
recursos (mat. Escaso)

- E.- Consumo de Energia. Priorizados por su mayor
impacto.

- T.- Emisiones Toxicas generadas. Incluye todas las
salidas: emisiones, vertidos y residuos toxicos.
Priorizados por su toxicidad.

@ interreg '-"Q. DEGREN



DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

Uso de MATERIALES M
(Entradas)

Uso de ENERGIA
(Entradas)

EMISIONES TOXICAS T

Salidas: emisiones, vertidos, residuos)

Obtencién y consumo de
materiales y componentes

A

H

\_

- Todos los materiales,
piezas y componentes
necesarios que son
comprados tal cual.

- Consumos de energia necesarios
para la obtencién en bruto de los
materiales comprados.

- Energia necesaria para obtener los
materiales en el estado en que son
adquiridos (laminados, tratamiento
superficial,...)

- Consumo de energia para el

transporte de los materiales
comprados hasta fabrica.

- Residuos toxicos generadosm
la obtencién y transformacion de
los materiales adquiridos antes

de su llegada a la empresa.

_/

Produccion en fabrica

- Materiales auxiliares
comprados tal cual
(tomnilleria, elementos
eléctricos,...).

- Sustancias auxiliares que
son usadas en el proceso
de produccion y no incluidas
en la etapa anterior
(elementos para soldadura,
pintado, moldeo de fibra de
vidrio,...).

- Consumos de energia en los
procesos empleados en fabrica.

- Residuos toxicos producidoA
en fabrica.

- Restos de materiales: recortes,
rechazos,...

/

~

Distribucion

- Embalajes del producto.
- Elementos de
reembalaje empleados
para el transporte y
distribucion.

- Consumos de energia en el
empaquetado y embalaje (caso de
ser significativos).

- Transporte desde fabrica a los
distribuidores finales.

- Residuos de la combustion
producidos durante el
transporte.

- Residuos de embalaje.

IGREN




DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

Uso de MATERIALES M Uso de ENERGIA E EMISIONES TOXICAS T
(Entradas) (Entradas) Salidas: emisiones, vertidos, residuos)

W06 utiIizacién/ - Consumibles. - Energia consumida por el producto | - Residuos de consumibles.
- Piezas de repuesto alo largo de su vida util estimada. - Residuos de piezas de
estimadas. repuesto.
Sistema de fin de vida - Consumo de materias - Energia utilizada en alguno de los - Residuos tdxicos que genera el
Eliminacion final primas y auxiliares para el sistemas fin de vida de materiales o producto y que son destinados a
tratamiento de fin de vida. partes (incineracion, desmontaje, gestor autorizado.
reciclado,...) - Materiales a vertedero.
- Energia para el transporte a los - Reciclaje de materiales.
sistemas de fin de vida. - Residuos de la combustion.

@ interreg E '-"Q' DEGREN
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

IDENTIFICACION Y EVALUACION DE ASPECTOS AMBIENTALES
Magnitud x Toxicidad

Es responsabilidad de la propia empresa la definicion de los siguientes
elementos:

— Magnitud del material

— Toxicidad del material

— Toxicidad de los procesos de fabricacion

— Toxicidad de los residuos asociados al proceso de fabricacion
— Toxicidad del desecho del material (fin de vida)

— Magnitud del transporte

— Toxicidad del transporte

— Magnitud del consumible

— Toxicidad del consumible

— Magnitud del uso de energia eléctrica

@ lnterreg M Q
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

IDENTIFICACION Y EVALUACION DE ASPECTOS AMBIENTALES

Magnitud x Toxicidad

Es responsabilidad de la propia empresa, la definicidon de los siguientes
elementos:

— Magnitud del material
— Toxicidad del material

EJEMPLO
Valor Puntuacion
CRITERIO 1: Disminucﬁ(?n > valor SZA 1
MAGNITUD Disminucién < valor 5% 2
Incremento < valor 5% 3
Incremento > valor 5% 4
CRITERIO 2: Opciones Puntuacién
PROXIMIDAD A LOS LIMITES [sustancia sin pictograma de riesgo 1
Sustancia con pictograma de riesgo 2
Sustancia afectada por REACh 3
Sustancia prioritaria para REACh (SHVC) 4

interreg < ] ;'a. DEGREN
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

EjemplolCafetera

Produccidn:
El cuerpo del aparato es de Poliestireno, pesa 1kg y es producido mediante moldeo. La placa térmica es de Acero y pesa 0,3kg. El tubo
impulsor del vapor de agua es de Aluminio, pesa 0,3 kg y es producido mediante extrusién. La jarra de cristal pesa 0,4 kg.

El cable es de PVCy pesa 100 grs. y contiene hilo de Cobre que pesa 50 grs. Contiene ademas un circuito impreso que pesa 100 grs. Las
cafeteras se embalan en una bolsa de Polietileno (cuyo peso es de 10 grs) y después el conjunto es introducido en una caja de cartén
gue pesa 300 grs. 8 cafeteras se embalan en una caja de cartdén grande que pesa 800 grs. Cada cafetera incluye un pequeio manual de
instrucciones que contiene 30 paginas y pesa 40 grs. La cafetera es de 1000 W de potencia.

Distribucion:
El transporte para la distribucion del producto a lo largo de Europa es por medio de camiones.

Uso o utilizacion:

La vida util de esta cafetera es de 5 aifos de promedio. Se usa dos veces al dia a media potencia (10 minutos para hacer café, 20
minutos para mantenerlo caliente). Cada vez que se prepara café es necesario un filtro de papel que pesa 2 grs y se consumen 300 cl.
de agua para la limpieza.

Fin de vida:
La jarra de cristal se deposita en el contenedor de recogida de vidrio y el aparato se deposita en |la basura doméstica general para la
recogida por el servicio municipal.

o J
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

Uso de MATERIALES M Uso de ENERGIA E
(Entradas) (Entradas)

EMISIONES TOXICAS T

(Salidas: emisiones, vertidos, residuos)

- Cobre(material agotable)
(0,05 kg).

- Acero (0,3 kg)

- Aluminio (0,3 kg)

- Poliestireno (PS) (1 kg)
- PVC (0,1 kg)

- Cristal (0,4 kg)

- Alto contenido de energia
en materiales (Al, Cu)

- Transporte de circuitos
impresos ya ensamblados
desde Asia .

- Piroretardantes en tarjetas de \
circuitos impresos ({)

-l_icuantes para moldeo por inyeccién
)

- PS: emisiones de benceno (1)

- PUR: isocianato({)

- Emisiones debidas al pintado y
encolado (¥)

J

- Materiales auxiliares
(materiales de soldadura,
desengrasantes y
lubricantes para las
maquinas del sistema
productivo de la
empresa,...) (¥)

- Energia en procesos varios
(moldeo del Poliestireno,
extrusion del Aluminio,
soldaduras,...) ()

- Residuos metalicos y plasticos \
(recortes y rechazos) (J)
- Restos de lubricantes y
desengrasantes para las maquinas ()

/

- Embalajes del producto
carton: 0,1 kg).

- Manual de instrucciones
(0,04 kg).

(bolsa de polietileno: 0,3 kg y

- Cartén para reembalaje (J)

- Gasdleo para transporte
(camiones) (0,3 kwh).

- Emisiones de la combustion del
gasoleo ().
- Restos de embalajes:

- Bolsa de polietileno (reciclable)
(0,3 kg)

- Cartdn (reciclable) (0,1 kg)
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

Cafetera

Uso de MATERIALES M
(Entradas)

Uso de ENERGIA E
(Entradas)

EMISIONES TOXICAS T
(Salidas: emisiones, vertidos, residuos)

d

- OPERACION

- Filtros de papel (7,3 kg)

- Café utilizado(65 kg)*

- Materiales de limpieza (J)

- Agua para limpieza (10.950 I)

- Consumo de energia (375
kwh)

a.- Calentamiento:

281,25 kwh

b.- Mantenimiento:

93,75 kwh **

- Residuos de consumibles (filtro con\

borra de café,...) (72,3 kg)

- Aguas residuales de limpieza
(10.950 I).

- Emisiones derivadas del consumo

A AEL

o

MANTENIMIENTO
- Piezas que se rompen
facilmente ({).

- Transporte de proveedores
de mantenimiento ({)

deenergia (2305 kg €O,)-

- Restos de piezas sustituidas ().

RECICLAJE \

- Cristal (0,4 kg)
- Plasticos (1,1kg)

- Manual de instrucciones (0,04
kg)

VERTIDO

- Tarjeta de circuitos impresos (0,1
kg)

- Cobre (0,05 kg)
- Aluminio (0,3 kg)
- Acero (0,3 kg)

/
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

é¢Cuando utilizar la Matriz MET ?

e Cuando se comienza a trabajar en Ecodiseno.

e Cuando se cuente con el apoyo de un experto en Ecodisefio o consultor
medioambiental.

e Cuando no existan Eco-indicadores relevantes.

e Cuando interese una vision rapida y no un examen exhaustivo.

@ interreg '-"a. DEGREN
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

Herramienta CUANTITATIVA.- Eco-indicadores

e Definicion:

— Los Ecoindicadores son numeros que expresan el impacto total de un proceso o
producto.

— Se definen los Ecoindicadores de forma tal que encajen como las piezas de un puzzle.

§
Uso de U

Polietileno
(PET):

Produccion Moldeo Incineracion
de PET de PET de PET

(Datos por Kg de material)

2 L]
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

Herramienta CUANTITATIVA.- Eco-indicadores

e JiComo se obtienes los Ecoindicadores?
a D :
E?;f;?fsnyde %Concentracién de minerales. )—P(Excedente de energia para extracciones futusa rDei:?Sis
X racmon \
—Jp{ combustibles | (" Disponibilidad de combstibles fosiles. —»{ Excedente de energia para exécciones futuras (Excedente de

fosiles energia en MJ))

P Usoy trans ,(Disminucién de &reas naturales. Efecto en las especis de una region. D 3
formacion de
la tierra Efecto en las especies de una localidad.
Nox ) H alterado. Disponibilidad de nutrientes. )—}(Efecto en especiesobjetivo.
—» E(H)):; Concentracion en suelo. )—)(Ecotoxicidad areas toxicas (PAF). )
Pesticidas Concentracion de gases con efecto invernadero. —}(Cambm climatico (enfermedad + desplazamlen@)\
Metales
> pesados Concentracion de sustancias destructoras del ozono)—}(Dlsmmumon capa de ozono (cancer + cataratasD—}
C02
HCFC Concentracion de radionucleidos. {Efectos radiacién (cancer).
—» g;ﬂe'dos’ Concentracién de polvo fino VOC. —»{ Efectos respiratorios.

VOC's Concentracion de aire, agua y alimento. - Cancer.
KPAH S j

AnaI|S|s de AnaI|S|s de recursos luso Andlisis de Andlisis de dafios Normalzacion y
inventarios del suelo/destino. exposiciones y efectos medida

(
[ rwes
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

Produccion de metales no férricos (en milipuntos por kg).

" Alurninio 100% rec, Bloques de matenal que sdlo contienen matenales secundarios 1)
Alurminio 0% rec. ?Sﬂ Bloques de matenal que sdlo contienen matenales pnmanos 1
Cramo 870 Bloques de matenal que sdlo contienen matenaes pnmanos 1
Cohre 1400 Bloques de matenal que sdlo confienen matenaes pnmanos 1
Plomo B40 Bloques de matenal que conbienen 50% de plomo secundano 1
Miguel ennguecido 5200 Blogues de matenal que sdlo conbienen matenales pnmanas 1
Faladio enniquecido 4600000 | Blogues de matenal que sdlo conbienen matenales pnmanos 1

[ Platino 7000000 | Blogues de matenal que solo confienen mateniales primanos 1
Rodio enriquecido 12000000 | Blogues de matenal que solo contienen matenales pnmanos 1

9 Zinc 3200 Bloques de matenal que sdlo confienen matenales prnimanos (bafio de calidad) 1 )

Tubo impulsor:
Aluminio 0,1 Kg....vvvvvvuennnnnnnnnnnns 0,1 kg X 780 mpt/kg = 78 mpt
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

Transporte (en milipuntos por thm).

Tipo tfe transporte Descripeion (se incluye fa produccion de carburante)

(Carnidn de repartn <3,5 1 140 Transporte por carretera con 30% de carga, 33% de gasolina sin plomo, 38% de gasoling [ 1)
can plamo, 28% de diesel (38% sin catalizadar). Media europea incluyendo viaje de vuelta
Camion 161 a4 Transporte por carretera con 40% de carga, Media europea incluyendo wiaje de vuelta 1
Camion 281 e Transporte por carretera con 40% de carga, Media europea incluyendo wiaje de vuelta 1
Camion 28t (valumen) ] Transporte por carretera por m*km. Se emplea cuando el factar determinante es le 1
wolumen y no la carga
Carnion 40 t 15 Transporte por carretera con 50% de carga, Media europea incluyendo viaje de vuelta |
Utilitario W-Europa 29 Transpore por carretera por ki 1
Transporte por ferracartil £ Transparte por tren, 20% diesel y80% mediante trenes eléctricos |
Bugue cisterna fluvial 5 Transpaorte marftimo con 5% de carga, Media europea incluyendo el viaje de vuelta |
Bugue cisterna ocednico 0a Transporte marftimo con 54% de carga, Media europea incluyendo el viaje de vuelta |
Bugue carguen fluvial 5,1 Transporte maritimo con 70% de carga. Media europea incluyendo el viaje de vuelta 1
Bugue carguern oceanico 1,1 Transporte maritimo con 70% de carga. Media europea incluyendo el viaje de wuelta 1
Transporte aeren medio 78 Transporte aéreo con 78% de carga, Media de todos los vuelos B
Transporte aéreo continental 120 Transporte aéren en un Boeing 737 con carga del 62%. Media de todos los vuelos B
Transporte aéreo intercontinental 20 Transporte aéren en un Boeing 747 con carga del 78%. Media de todos los vuelos B
Transporte aéreo intercontinental 7z Transporte aéren en un Boeing 767 o MD 11 con carga del 7¥1%. Media de todos las B
. uelos ).

Distribucion del producto:
Camion (28 ton).....ce.......... 0,002 ton X 5000 km X 22mpt/tkm = 220 mpt

interreg
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DEGREN

m Descripeion (se incluye la produccion de carburantes)

Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

Calor (en milipuntos por MJ).

Brigueta de carhon (estufas) 46 Cormbustion de carbon en un harno de 5-15 kYWY 1
Carbon para hormog industrales 42 Combustion de carbon en un harmo industral (1-10 M) 1
Aglormerado de lignito 32 Combustion de lignito en un homo de &-15 KW 1
(as (calderas) 54 Combustion de gas en una caldera atrmosférica (<100 KA con N, bajo 1
(a5 para homaos industriales 53 Combustion de gas en un homo industrial (=100 kKA) con NGy hajo 1
Petrdlen (calderas) 56 Combustion de petrdleo en unacaldera 10 kY 1
Petrdlen para homos industriales 11 Combustion de petrdleo en un homo industrial 1
| Madera paracombustion 16 Carnbustion de madera. Omisidn de [a absarcidn y emisidn de COz 1

Tigo de dectricidad ~ J  Indicador

Electricidad (en milipuntos por kWh).

Descrpeiin (Se inclnye fa produc cion de carbaranies)

Electicidad AV Europa (JCGPTE] 7 Altn voltaje (24 Kol iR
Electicidad My Europa (UCPTE] P Woltaje medio (Tkw=2d Kvolt) 1
Electicidad BY Europa (UCPTE] 2h Bajo valtaje (= T000 Yalt) 1
Electicidad BY Austia T8 Bajo wvaltaje = T000 Yalt) 1
Electicidad BY Bélyica 22 Bajo valtaje (1000 Yalt) 1
Electicidad BV Suiza ] Bajo woltje (<1000 Yalf 1
Electicidad BY Gran Bretafia a3 Bajo volzje =T000 Walt) 1
Electicidad BY Francia iR Bajo valtaje (= T000 Yalt) 1
Electicidad BY Grecia b Bajo wvaltaje = T000 Yalt) 1
Electricidad BY Halia af Bajo voltzje (<1000 Wl 1
Electicidad BY Paises Bajos af Bajo volzje =T000 Walt) 1
Electicidad B Porhigal s Bajo voltaje (<1000 Yol 1)

A - Al Waltaje

it - Medio “altaje

B - Bajo Valtaje

{3f DEGREN
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

Tratamiento de residuos (en milipuntos por kg).

(" Incineracion Realizada en una planta de incineracidn de basuras europea. Medio de recuperacidn de )
energia, el 22% de la residuos wbanos de Europa es incinerada
Incineracion de PE -18 Este indicador puede utilizarse para HOPE y LDPE 2
Incineracion de PP -13 2
Incineracion de PLR 2.8 Este indicador puede ubilizarse para todos los tipos de PUR 2
Incineracion de PET £,3 2
Incinaracion de PS $,3 Produccion de energia relativamente baja, también puede usarse para ABS, HIPS, GPPS, | 2
EPS
Ineineracion de nylan 1.1 Liberacion de energia relativamente baja p
Incineracion de FYVC 37 Liberacion de energia relativamente baja p
Incineracion de PVOC B Liberacion de energia relativamente baja p
Inaineracion de papel -12 (5ran hberacion de energia. Emsiones de CO; no contempladas 2
Incineracion de cadon -12 Gran iberacion de enengia. Emsiones de COz no contempladas 2
Incinaracion de acero 32 40% de separacon magnética para reciclado, elminando el hierro crudo (media auropesa) | 2
Incineracion de alurminio -110 15% de separacidn magnética para reciclado, eiminando aluminio primaro 2
Incineracion de vidria 51 Se trata de un matenal casiinere El indicador se puede aplicar a otros materiales inefes | 2
Vertederos Verdederos controlados. El 78% de los residucs ubanos europeos se lleva a verlederos
Wertederos de PE 3.9 P
Wertederos de PP 3.5 2
Werdederos de PET 3.1 2
Werederos de PS 41 Este indicador también puede aplicarse a los vertederos de ABS 2
Wertederos de espuma EPS 74 Espuma de PS, 40 kgim? 2
Werederos de espuma 20 kg/m? 97 Vertederos de espuma fipo PUR con 20 kg/m? 2
Werederos de espuma 100 kg/m? 43 Vertederos de espuma fipo PUR con 100 kg/m® 2
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

PRODUCCION

(materiales, procesos y transpart

usoO

(transporte, energia y
materiales auxiliares)

Cafetera

FIN DE VIDA

(para cada tipo de material)

Material o proceso Cantidad X Indicador] Resultado

' N

- /

Material o proceso Resultado

Material y tipo de proceso Cantidad Resultado

[ TOTAL (todas las fases) ]

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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Cafetera

DEGREN

/~ Poliestireno expandible — EPS 1kg 360 360\
Modelado por inyeccion - 1 (PS) 1kg 21 21
Aluminio 0% rec. (Al) 0,1kg 780 78
Extrusién - aluminio 0,1kg 72 7,2
Acero 0,3kg 86 25,8
Vidrio (blanco) 0,4 kg 58 23,2
Calor por gas (modelado) 4 M) 5,3 21,2
PVC flexible 0,1 kg 240 24
Cobre (Cu) 0,05 kg 1400 70
Transporte circuito impreso 0,9tkm 72 64,8

\\Total 695,2/

Material o proceso Cantidad Resultado

Transporte (camién 28 t) 10 tkm 220
Carton (embalaje) 0,4 kg 69 27,6
Bolsa Polietileno (PET) 0,01 kg 380 3,8
Papel (Manual instrucciones) 0,04 kg 96 3,84
Electricidad a bajo voltaje 375 kwh 37 13.875
Papel (filtro) 7,3kg 96 700,8
\Total 14.831

Residuos urbanos, PS. lkg

Residuos urbanos, acero. 0,4kg —5,9 —2,4
Residuos urbanos, papel. 7,3kg 0,71 5,2
Residuos urbanos, PVC 0,1kg 10 1
Residuos urbanos, aluminio 0,1kg -23 -2,3
Basura doméstica, vidrio 0,4 kg -6,9 -2,76
Total 0,74

[ TOTAL (todas las fases) 15.526,94 ]
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

EjemploiCafetera

ASPECTOS PRIORITARIOS (Ecoindicadores):

- Consumo de energia (375 kwh)

- Filtros de papel (7,3 kg)*

- Consumo de café (65 kg)

- Consumo de poliestireno (EPS) (1kg)

*.- No es posible minimizar.

o /




DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

Herramienta CUANTITATIVA.- Eco-indicadores

Ventajas e inconvenientes de los Eco-indicadores

e Ventajas:

— Contiene un método de coeficientes de ponderacion, lo que permite un
unico valor para el impacto ambiental total.

— Los datos se recopilan previamente en el caso de la mayoria de los
materiales y procesos. Rapidez.

— “Herramienta para medir y mejorar”.
— BBDD y metodologia unica.

e Inconvenientes:
— No hay valores para todos los materiales y procesos.

— Los eco-indicadores no representan una categoria de impacto ambiental
en concreto>> ACV exhaustivo.

@ lnterreg M Q
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2.- La estrategia de Ecodiseino

Analisis de Ciclo de Vida detallado

- Variedad de BBDD y de metodologias de EICV.
- Alto grado de conocimiento de los datos disponibles.
- Resultados concretos a través de una metodologia especifica. (calculo HC)

- Comparar los resultados a fravés de diferentes metodologias para un mismo
calculo: mejor interpretacion e idoneidad

-Poder manejar resultados tanto especificos como generales ( “emisiones de CO?2
eq"” vy “puntos”).

-Mayor complejidad en el proceso de recopilacion del inventario de ciclo de vida
- Mayor complejidad de simulacion del inventario y cdlculo de resultados

IdeM{gﬂ! S i m a Pr o . GaBi Software

PRODUCT SUSTAINABILITY

BEES 4.0 berto’
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

2.- La estrategia de Ecodiseino

Establecimiento de prioridades

Una vez analizados los aspectos se determinan cuales de ellos son los
principales (con ayuda de un consultor medioambiental/ experto en
Ecodisefio o a partir de los resultados numéricos del analisis)

Ejemplo Cafetera ~

Principales aspectos:

-Consumo de energia del aparato.
-Uso de filtros de papel.

-Cuerpo de PS de la cafetera.
-Tubo impulsor

/
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

e Paso 1.- Organizacion del proyecto y seleccién del producto

e Paso 2.- La estrategia del Ecodiseio

e Paso 3.- {Cdmo mejorar el producto? Obtencion de ideas

e Paso 4.- Concrecion del producto: pliego de condiciones y desarrollo de conceptos
e Paso 5.- Desarrollo a detalle del concepto seleccionado

e Paso 6.- Plan de Accion a futuro en el producto y en la empresa.

e Paso 7.- Comunicacion exterior de un proyecto de Ecodisefio

@ lnterreg H @ DEGREN
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

Objetivos

e Generary priorizar ideas de mejora para el producto

Dptos: Involucrados

e  Departamento técnico o de disefo

e  Resto de departamentos

e Gerencia

e  Experto medioambiental externo (si participa en el proyecto)
e Disenador externo (si lo hay)

Herramientas

Herramientas para la generacion de ideas de mejora
e Herramientas para la valoracion de ideas de mejora

@ nterreg H
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

CANEN,
B

Obtencion y consumo de materiales y componentes

AN

I@ Produccion en fabrica
@

N

Sistema de fin de vida. Eliminacion final.
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

e

ﬁ Obtencion y consumo de materiales y componentes

e Seleccionar materiales de bajo impacto.
— Materiales mas limpios
— Materiales renovables
— Materiales de menor contenido de energia
— Materiales reciclados
— Materiales reciclables

e Reducir el uso de material (peso y volumen).
— Reduccion del peso
— Reduccion del volumen (de transporte)
— Reducir la cantidad de materiales diferentes
— Reducir la cantidad de piezas / elementos

interreg M ;'a. DEGREN
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

A

H

Bolsa de basura realizada con plastico 100 % biodegradable,
que se descompone mediante la accidn de bacterias y que se
mineraliza totalmente en un plazo relativamente bajo (40 dias). b

Regla fabricada a partir de la reutilizacion de los
componentes de persianas de ventanas.

Sustitucion del poliestireno expandido por pasta de papel reciclado,
en embalajes que no tengan grandes solicitaciones de resistencia.
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

Contenedor para la recogida de residuos elaborado en un 85% del peso con plastico
reciclado (polietileno).

Facil reposicion de piezas

Acceso a minusvalidos y discapacitados

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

Produccion en fdbrica

e Seleccionar técnicas de producciéon ambientalmente eficientes.
— Técnicas de produccion alternativas: MTD, Tecnologias limpias...
— Reducir las etapas de produccién
— Reducir el consumo de energia / mas limpia
— Reducir la produccion de residuos
— Reducir/optimizar los consumibles de produccién

Distribucion

e Seleccionar formas de distribucion ambientalmente eficientes.
— Envases: menos / mas limpios / reutilizables
— Modo de transporte eficiente en energia
— Optimizar recorridos de distribucion

interreg M ;"q. DEGREN
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

+ IMPACTO AMBIENTAL -
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

Se reduce el peso de la caja, pasando de una caja con carga y cierre superior a una con
carga y cierre lateral.
Se reduce peso al pasar de cartén de canal doble-doble a canal simple.

W -

- Reduccién del 49% en peso

- Ahorro 66.145 Kg de carton/afio

- Nuevo cartdén con mas de 50% de materia
reciclada.

Eliminacién de los elementos de sujecién de PP

Reduccion de los refuerzos de madera

Sustitucion de la caja de cartén por elementos de sujecién del mismo
material.

Reducciéon del embalaje superfluo, reduciendo la cantidad de cartén utilizada, asi
como el volumen de transporte necesario.
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

Oud OId

MNieuw New

Embalaje desmontable y apilable

1. Levantar las

paredes grandes
hacia el exterior,
hasta olcanzar sy
posicion vertical

é\memmmml...nmmrmm
4 i

3. Fiiurlus alas grandes huciendo un clic en los
cierres, mediante dos presiones ejercidas sobre
hacia el exterior cada extremo de las dos paredes pequefias

2. Llevantar los paredes pequeiias

M ! P . ’ 4 si!;
- 5 o
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

Uso o utilizacion

e Reducir el impacto ambiental en |a fase de utilizacion.
— Menor consumo de energia
— Menor necesidad de consumibles
— Evitar derroche de energia / consumibles
— Facilitar la reparabilidad/desmontabilidad

interreg M ;'a. DEGREN
Portugal
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

QY

|I L ¥ Sistema de fin de vida. Eliminacion final.

Ve

e Optimizar el sistema de fin de vida.
— Reutilizacién del producto
— Refabricacidon / modernizacién
— Reciclado de materiales
— Incineracidon mas segura

e Optimizar el Ciclo de Vida:

— Fiabilidad y durabilidad

— Mantenimiento y reparacion mas facil
— Estructura modular del producto

— Disefio clasico

— Fuerte relacién producto - usuario

interreg M ;"q. DEGREN
Portugal

Espaina - Portugal
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| Desensamblaje dificil | Ficil desensamblaje

/” ‘ Ficil desensamblaje en funcidn del tipo de union

) Tell: :
Utilizar elementos de unidon gque sean

I ' ‘ | facilmente separables (incluso tras una
\’ /’/ larga fase de wuso), rompibles o

sustituibles.

Reducir el nimero de elementos de
unidn  al  minimo  estrictamente

necesario.
Utilizar  elementos  de union
estandarizados y homogeneizar los

tamafios (de la misma métrica, por

ejemplo).

Asegurarse que hay espacio suficiente
para poder utilizar las herramientas de
desmontaje.

En la medida de lo posible, utilizar
herramientas sencillas v universales.

Simplificar y acortar las rutas de
ensamblaje  a lo  estrictamente
necesario.

Fuente.- Federacion de Empresas Eléctricas y Electronicas de Finlandia. — “Environmentally Oriented
Product Design — A Guide for Companies in the Electrical and Electronics Industry”)
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

|'/“

%o

Desensamblaie dificil

Ficil desensamblaie

Son  preferibles  soluciones  de
desensamblaje que no obliguen a
romper las diferentes partes / piezas
del producto.

Planificar el ensamblaje vy el
desensamblaje de tal modo que ambos
procesos puedan ser desarrollados con
las mismas herramientas y en la
misma secuencia.

£

-
%
-

Disefiar el producto de modo que
exista una direccion principal de
ensamblaje y desensamblaje.

Son preferibles soluciones que
permitan desensamblar
simultaneamente varias piezas.

\') \/
VAV /A

Fuente.- Federacion de Empresas Eléctricas y Electronicas de Finlandia. — “Environmentally Oriented
Product Design — A Guide for Companies in the Electrical and Electronics Industry”)

interreg
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

QY
%=¢

Fuente.- Verein Deutscher Ingenieure e.V.

Additive / impurity
Plastic 3, ElZzlal| &l & 5
types Hig|e||e|2|2]|3|%|2 Q z
PE ¢ | O|lO|]O|®|O|O|O|]O|O|O]O
PvVC oO||O0O|O|O|O|O|®|+|O|OC|e
PS olo|e|O0O|lO|OC|O|O|O]|O|Of|O
. PC O|l@|OC|@®|(O|O0O|OC|e|e| e o e
g PP ©@|O0O|lO0O|O|®|O|O|O|O|O]|]O]|O
§ PA o|lo|e|o|o|e|o|o|lo|e|e]|o
:g POM oOj]O0OfO0O|O|]O|O|®|O|O|O® Oo| O
SAN OC|¢(O|(e®|(O|O|OC|®|®|OC|O|e
ABS O|®«|O|®|[OC|O0O|®|OC|® ||| e
PBTP oOfoj]Oo|e|O|®@|O|O|®|e| O]|O
PETP Oj|0|l®e|®|O|®|O0O|O|®|O| ®|O
PMMA Ol (0| |(OC|O0O|0|e®|e®|O|O|e

*

L
o

®
O

are compatible

are compatible to a limited extent
are compatible to a limited extent, with only small content of additive

are incompatible

@ Interreg H
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

Y s to |

° ‘Market value of mixed metals to be recycled®" 3
'. ’ (Comparison to value of 100% pure majority metal) 100% value = s o®
90% valuc = 9@
80% value = o
< 80% value = ~

Contaminant metal (5% of metal mix)

5|8 |
(=
N

il 3

Majority metal <= —g g 3 g
ajority met: < = = 1

(95% of mix) g :?: (g u!; g E z & :§ =
Steel eee | - o0 | 00 | 00 | o0 | oo - s

Steel pla[e, tin-coated °e® 000 | o0 (000 o0 e L L] L L o L)

Steel platc. zinc-coated] | 999 | o0 | 000 | 000 | o0 L L o0 oo - L L

Stainless steel o0 [ 1) 0 (000 60 | 00 (000 oo 4 oo

-Cj—o;")u_— R o0 L1 L L J o0 000 o0 | 000 000 o0o o0
Brass L 1] oo oo L L 00 | 000 | o0 L L] L L] L L]
Nickel L 1] L ° o0 ae L L L 1] L ] . G 1. R

‘—El.ll..— T L L (1] LX) L 1] o0 o0 o0 000 000 oo

7 Lead ) o e | 09 | o9 | %0 00 | 00 o0 o0 (eee| e
Aluminium L 1] L 1] L L L 1] L 1] o0 ..- L 1] - Ll 1)

Fuente.- “Green Pages” de Philips. Valor de mercado de las mezclas de metales en procesos de reciclado. El recubrimiento en los metales

reduce su valor v sus posibilidades de reciclado. Fuente.- “Green Pages™ de Philips.
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

S cottonnn fo ediinte G ey 3o oot Ok emctietites 4o cesetbotes

Mobiliario Mobiliario Textil
urbano
ﬂfré ri"" -‘QIU"'
‘rfi;:l L—t Otg )u,l 3’
!Iffs vx"q 'i' IO'-.Ol‘jﬂ'
Wt o Guias sectoriales de
i
ecodiseno
@ihobe é ®ihobe ?
Envases Component .
y mbalajes de automocion www.ihobe.net
ﬂ". 37.':'1":-;'. e
a-;é'-":'l'-"
ﬁ'
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ORI - ——
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de construccién herramienta electronico (99
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

CODIGO: ME-01

TIPO: fic ESTRATEGIA:  Reducir las pérdidas energéticas en el estator
‘Bpecifica  yenmpa. Incrementar cable de cobre y secc. fransv. en bobinado de estator del motor

APLICABLEA:  Motores eléchiicos de induccién de eficiencia estandar

ESTRATEGIAS DE ECODISENO

i ale:
i = - <] X ¥
PORNEY Produccion Distribucion Uso final de vida General
en fabrica
st B ECCONAR FORMAS REDUCHE §
e CEOBTAGUCION ~  nawcio Auinauta, | QPTRMEAR cemVZAR e
o A EaNTES e X 0 FIN OF VIDA 0e VDA LA FUNGION
Foblidog
¥ Surobil.
ooa.

DESCRIPCION MEDIDA

Esta medida consiste en incrementar la confidad de cable de cobre y su seccidn transversal en el bobinado del
astator para reduck los pérdidas por resstencia en el mismo.

Lo figura muestra de forma
gédfica como se coloca
dicho bobinado de cobre
en las laminaciones del
astator.

8 maoterial aislante puede
ser de diferentes fipos.

Fuente: ISR, Lot 11

@ lnterreg H 'DE:GREN
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

De forma global, las ventojas ambientales por un menor consumo energético durante la fase de uso compensarian
los confras en las ofras fases.

™ Y i < ¥
I Produccin iy
FASE el an Iabrica Distribucién Uso Final de vida General
—_
Reduceidn max del Aumento de la
comnsumao aléciico vida Ofil de
FROS da un moter de producto y
meda potandia: marar
1.6% mantenimianta
Mayer santdag . ,:: f‘::i"fg rd;m Nayer peso de
CONTRAS de cobre : equpo
complajo
—

MNota: en cuanto a la reduccidn del consurno eléctrico durante la fase de uso, en el caso de un motor de media

potencia (11 kW), la mejora seria del 1.6% [4.7% [mejora mdxima global] x 0,34 [mejora mdxima de la medida) =
1.6%)
Ademds, en el caso ejemplo del Capitulo 2, su aplicacidn supondria pasar de un consumo de 5452 MWh a uno de
556,2 MWh.

EJEMPLO DE APLICACION DE LA MEDIDA
EMPRESA:

Existen varias empresas que suministran motores de alta eficiencia. A continuacion se muestran unos ejemplos de
productos de la empresa BALDOR.

FRODUCTC:

Serie Super-E
Eficiencia Energética NEMA Premium (superior o eficiencia EFF1 Europea), conseguida entfre ofras caracteristicas por
incrementar la cantidad de cobre en el estator.

- Bemplo motor EM3538 Premium Efficiency

- Motar trifdsico, para compresores, bombas, ventiladeres, etc.
- Potencia: 0,5 HP (0,37 kW)

- Hiciencia: 82,5 % a plena carga

- RPM: 1750

- Frecuencia: 80 Hz )

- Voltgje: 230/440 V Q| se
niterreg H ‘§H}
E_?Paf*a.:,"m"g -

Fuente: http:/ fwww.baldor.com/
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

Seleccidn y priorizacion

Una vez generadas se procedera a seleccionar aguellas mas interesantes para
el proyecto.

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

Ejemplo Cafetera §
Estrategias de Mejora Medidas generadas en el brainstorming

1.- Seleccionar materiales de Uso de plasticos biodegradables. \
bajo impacto - Uso de plastico reciclado en piezas interiores.
- Uso de aluminio reciclado.
M - Uso de cables sin PVC.

ﬁ . . - Menor espesor — peso del cuerpo de la cafetera.
L 2.- Reducir el uso de material ) Eliminar la jarra (portatazas). /
3.- Seleccionar técnicas de - Desengrase con productos en base agua (en vez de
produccién ambientalmente disolventes).
eficientes. - Maquinas de moldeo de alta eficiencia en el consumo
de energia.
- Eliminacién de las xerigrafias y el pintado de las
piezas.

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

Ejemplo Cafetera ' 3

4.- Seleccionar formas de - Menor espesor del cartdon del embalaje. A
distribucion ambientalmente - Uso de cartdn reciclado.
eficientes. - Insertar graficos para fomentar el reciclaje del
embalaje de cartdn entre los consumidores.
- Manual de instrucciones en sélo 1 o 2 idiomas.
- Mejor aislamiento de la jarra. \

5.- Reducir el impacto ambiental Suministrar directamente agua caliente a la
en la fase de utilizacién. cafetera.
- Empleo de filtro permanente.
- Sistema de apagado automatico de la cafetera al
cabo de un cierto tiempo.
- Utilizar fuentes de energia renovables.
- Uso de gravedad para el agua — sin evaporar-. /

@ Interreg E _-'@' DEGREN
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

EjemplolCafetera §
Estrategias de Mejora Medidas generadas en el brainstorming

6.- Optimizar el Ciclo de Vida. - Jarra de cristal mas duradera —material irrompible-.\
- Ofrecer un servicio de reparacion.

7.- Optimizar el sistemadefinde - Pparte eléctrica facilmente desmontable.
vida. - Sistema de recogida de productos (plan Renove).
- Marcado de las piezas de plastico, para facilitar el
reciclado posterior de las mismas. j
8.- Optimizar la funcién. - Cafetera napolitana (sin filtros, calentamiento con\
gas).

- Suministro y venta de pastillas de café.
- Maquinas que sirvan cada taza de café frio.
- Maquinas que sirvan café, té y otras bebidas
calientes (varias funciones en una maquina).
- Crear un sistema de envio de café a domicilio. /

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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Unificacion en el uso de materiales, usando de
origen reciclado donde sea posible

L - Menor espesor — peso del cuerpo de la cafetera

Eliminacion de las xerigrafias y el pintado de piezas

Ejemplo Cafetera

Uso de cartdn reciclado

Insertar graficos para fomentar el reciclaje del embalaje
de carton entre los consumidores

IC\\
{ P
‘1\ E)
Reduccidn del consumo de energia del aparato
. . - Empleo de filtro permanente
Medidas seleccionadas
l/_‘g\'\\
Vae

Jarra de cristal mas duradera — material irrompible-

L - Parte eléctrica facilmente desmontable

Marcado de las piezas de plastico, para facilitar el
reciclado posterior
\g"
\\

- Cafetera napolitana (sin filtros)

ESpana - Fortuga
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

3.- ¢,Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

ePosteriormente se valorara para cada una de ellas una serie de aspectos:

viabilidad técnica
viabilidad financiera

beneficios para el M.A.

respuesta a Factores Motivantes.

o2 Puntuacidén muy positiva / muy viable.
1 Puntuacién positiva / viable.
0 Puntuacion neutra.
-1 Puntuacién negativa / casi inviable
. 2 Puntuacidén muy negativa / del todo inviable.

2 L]
interreg H -'a
Espana - Ponugg * DEGREN



DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

EjemplolCafetera
=30 |

, , Viabilidad | Viabilidad |Beneficios para el

Medidas seleccionadas técnica | financiera | Medio Ambiente

Respuesta positiva a los
principales Factores Motivantes

Priorizacion

- Unificacion en el uso de materiales, usando de origen -1 1 2 1

reciclado donde sea posible (agrupacion medidas a y b).

- Menor espesor — peso del cuerpo de la cafetera. -2 -1 1 1
(medida c)

- Eliminacion de las xerigrafias y el pintado de piezas. 1 1 1 1
(medida d)

- Uso de cartdn reciclado (medida e). 2 1 1 1

- Insertar gréficos para fomentar el reciclaje del 2 2 1 1

embalaje de cartdn entre los consumidores (medida f).

@ lnterreg H @ DEGREN
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

EjemplolCafetera
£]) |
, , Viabilidad | Viabilidad |Beneficios para el
Medidas seleccionadas técnica | financiera | Medio Ambiente

Respuesta positiva a los
principales Factores Motivantes

Priorizacion

~
- Reduccién del consumo de energia del aparato. 1 -1 2 2
(agrupacion medidas g, i y j)
- Empleo de filtro permanente (mediaa h). 1 -1 2 2
%
. N
- Jarra de cristal mas duradera — material irrompible-. -1 -2 1 2
(medida k)
- Parte eléctrica facilmente desmontable (medida /). 1 -1 1 1
- Marcado de las piezas de plastico, para facilitar el 2 1 1 1
reciclado posterior de las mismas (medida m). )

- Cafetera napolitana (sin filtro, calentamiento con gas). -1 -1 1 -1
(mediaa n)

@ lnterreg H @ DEGREN
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3.- ¢,Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

*En base a la valoracidon con respecto a todos los criterios, obtenemos una
priorizacion:

- CP.- Corto plazo
- MP.- Medio Plazo
- LP.- Largo Plazo

*En funcion del deseo de |la empresa, este proceso se podra complicar todo
lo que se quiera.

Interreg H ;'a. DEGREN
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

EjemplolCafetera
<)
p ; Viabilidad | Viabilidad |Beneficios para el Respuesta positiva a los
Medidas seleccionadas técnica | financiera | Medio Ambiente |principales Factores Motivantes

Priorizacion

- Unificacion en el uso de materiales, usando de origen -1 1 2 1 CP/MP/LP (1)

reciclado donde sea posible (agrupacion medidas a y b).

- Menor espesor — peso del cuerpo de la cafetera. -2 -1 1 1 MP
(medida c)

- Eliminacién de las xerigrafias y el pintado de piezas. 1 1 1 1 CP
(medida d)

S Distbudin
- Uso de cartdn reciclado (medida e). 2 1 1 1 CcP
- Insertar graficos para fomentar el reciclaje del 2 2 1 1 CP

embalaje de cartdn entre los consumidores (medida f).

@ lnterreg H @ DEGREN
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3.- ¢Como mejorar el producto? Obtencion de ideas

EjemploiCafetera
<))
, , Viabilidad | Viabilidad |Beneficios para el
Medidas seleccionadas técnica | financiera | Medio Ambiente

Respuesta positiva a los
principales Factores Motivantes

Priorizacion

- Reduccién del consumo de energia del aparato. 1 -1 2 2 CP/MP/LP (2)
(agrupacion medidas g, i y j)
- Empleo de filtro permanente (medida h). 1 -1 2 2 Cp

i - Jarra de cristal mas duradera — material irrompible-. -1 -2 1 2 LP
(medida k)
- Parte eléctrica faciimente desmontable (medida /). 1 -1 1 1 MP
- Marcado de las piezas de plastico, para facilitar el 2 1 1 1 CP
reciclado posterior de las mismas (medida m).
- Cafetera napolitana (sin filtro, calentamiento con gas). -1 -1 1 -1 Desestimada (3) ‘

(mediaa n)

@ lnterreg H @ DEGREN
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e Paso 1.- Organizacion del proyecto y seleccidn del producto
 Paso 2.- La estrategia del Ecodiseno
e Paso 3.- sCOomo mejorar el producto? Obtencion de ideas

* Paso 4.- Concrecion del producto: pliego de condiciones y desarrollo
de conceptos

 Paso 5.- Desarrollo a detalle del concepto seleccionado
e Paso 6.- Plan de Accion a futuro en el producto y en la empresa.
e Paso 7.- Comunicacion exterior de un proyecto de Ecodiseno

@ lnterreg H @ DEGREN
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4.- Concrecion del producto: pliego de condiciones y desarrollo de conceptos

Objetivos

e  Desarrollo de un pliego de condiciones técnico-ambiental y generacion de alternativas
conceptuales del producto en base a dicho pliego de condiciones

Dptos: Invelucrados

e  Departamento de calidad
e  Departamento de compras

Son las etapas

e  Departamento de marketing de diseno
< Departamento técnico o de disefio propiamente
dicho.

Herramientas

° Técnicas creativas O
° Herramientas de seleccion

. . . . O
e Herramientas seleccionadas por la empresa para el estudio de los aspectos ambientales
\ del producto (Ecoindicadores, Herramientas software) j

@ nterreg H ."a.,DEGREN
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Generacion de
ideas de
mejora

By By ambiental.
Paso 3. — Generacidn, evaluacion y

seleccion de ideas de mejora
ambiental.

Generar
conceptos

Paso 4. — Desarrollo de conceptos

para el producto Seleccionar

concepto

Desarrollo a
detalle del
concepto

Paso 5. — Desarrollo a detalle del seleccionado

concepto seleccionado

Nuevos requisitos de diseno

-Ambientales 0JO!! DISENADOR Técnicos
EXTERNO

-Ergondmicas

-Comerciales

-Econémicas

Pliego de condiciones o requisitos de diseifo

Disefios preliminares: composicion, material y forma

DEPARTAMENTO DE MARKETING (Posibles alternativas de
competidores)

DEPARTAMENTO DE VENTAS (disponibilidad en mercado-
proveedores)

Concepto de producto seleccionado

Seleccion de mejores detalles y disefio en detalle del
nuevo producto

Interreg H ;'a. DEGREN
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4.- Concrecion del producto: pliego de condiciones y desarrollo de conceptos

Ejemplo Cafetera ~

Pliego de condiciones:

Requisitos técnicos:

- Mejora del cumplimento de la funcion mediante el mantenimiento del café caliente.

- Imagen innovadora. Quiere diferenciarse esta cafetera del resto de productos de la
competencia logrando un producto novedoso.

- Reduccion de costes en lo posible (No se considerard un aspecto prioritario).
- Reducir el numero de repuestos necesarios.

- Facilitar en lo posible el manejo del nuevo aparato.

- Facilidad de limpieza.

- Incremento de la velocidad para el cumplimento de la funcion.

- J
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4.- Concrecion del producto: pliego de condiciones y desarrollo de conceptos

Ejemplo Cafetera \

Pliego de condiciones:

Requisitos técnico ambientales:

- Unificar en lo posible el uso de materiales, usando materiales de origen reciclado donde sea
posible (medidas ay b).

- Reducir al mdximo el peso del cuerpo de la cafetera (medida c).

- Eliminacion de las serigrafias y el pintado de piezas. (medida d).

- Uso de carton reciclado para el embalaje (medida e).

- Insertar logotipo para fomentar el reciclaje del embalaje de carton entre los consumidores
(medida f).

- Reduccion al maximo del consumo de energia del aparato (medidas g, i y j)

- Eliminacion de los filtros desechables, mediante la adopcion de un sistema de filtrado
permanente y fdcilmente lavable (medida h).

- Jarra mds duradera (medida k).

- Desarrollar un producto que facilite el desmontaje de los distintos materiales y componentes,
tanto para facilitar la reparabilidad del producto como para permitir un adecuado tratamiento
al finalizar su vida util (medida l).

- Marcado de las piezas de pldstico, para facilitar el reciclado posterior (medida m).

- J
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4.- Concrecion del producto: pliego de condiciones y desarrollo de conceptos

EjemplolCafetera
| EjemploCafetera ~

Depdsito de agua

G Placa térmica
El agua se
calienta a la «—

T2 necesaria
y cae por su /
propio peso

El agua se
condensa y
cae al filtro

al filtro(NO Jarra termo
se evapora). /
/ \ El agua se
Placa térmica evapora y B
asciende
Depdsito de agua
El agua se
condensa y
cae al filtro
El agua sale
por un Almacenador
orificio de calor
inferior

\ El agua se
/ evapora y

asciende
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DEGREN

Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

4.- Concrecion del producto: pliego de condiciones y desarrollo de conceptos

Ejemplo Cafetera

Unos cumplen mejor
que otros los requisitos
del Pliego de
condiciones

VALORAR!

ESTIMACION GLOBAL
DE
CADA UNO DE LOS
CONCEPTOS

Mejora del cumplimiento dela funcidn mediante el mantenimiento
del café calientes

Imagen innovadara

Reduccidn de costes {NO CLAVE)

Reduccidn del ndmero de repuestos

Facilidad de mangjo

Facilidad de limpieza

Incremento de |3 velocidad para el cumplimiento de la funcign

Materiales unificados

Materiales reciclables

Reduccian del peso del cuerpo

Eliminacion de pintado y serigrafias
Utilizacian de cartan reciclado en el embalaje
Insercion de logotipos de material reciclable
Reduccign del consumao de energia
Eliminacidn defiltros desechables

Jarra mas duradera

Facilidad de desmaontaje

Marcado de piezas de plastico

VALORACION TOTAL

[N A Sy S

LI A A CA ) N N A N e 4

h
P

[ O A A S TR S
L) Ll Lol P [ L) L

[SUR QL SN [ B SR UK gy SN I NN I S ) L K K )
(SR LSRRy L Ry PR R K R W 0 S K R SR R )

L
&h
) ]
i

/
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

e Conceptos previos

e Paso 1.- Organizacion del proyecto y seleccion del producto
 Paso 2.- La estrategia del Ecodiseno

e Paso 3.- sCOomo mejorar el producto? Obtencion de ideas

e Paso 4.- Concrecion del producto: pliego de condiciones y desarrollo
de conceptos

e Paso 5.- Desarrollo a detalle del concepto seleccionado
e Paso 6.- Plan de Accion a futuro en el producto y en la empresa.
e Paso 7.- Comunicacion exterior de un proyecto de Ecodiseno

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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. DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

5.- Desarrollo a detalle del concepto seleccionado

e  Definir el producto en detalle

Objetivos }

Dptos: Involucrados ~

e  Departamento de calidad
J Departamento de compras y marketing
e  Departamento técnico o de disefio

Herramientas

Herramientas seleccionadas por la empresa para el estudio de los aspectos
ambientales (Ecoindicadores, herramientas de software)

@ inierreg M Y peGREN
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

5.- Desarrollo a detalle del concepto seleccionado

Definir el producto a detalle

® Materiales, dimensiones, acabados superficiales, uniones
e Seguir recomendaciones para el diseno de FIN de VIDA.

Tener en cuenta los Ecoindicadores para estudiar temas
puntuales: CUIDADO CON EL TRASPASO DE CARGAS.

Valorar el producto ANTES y DESPUES para poder medir la
mejora ambiental

aaaaaaaaaaaaa



DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

5.- Desarrollo a detalle del concepto seleccionado

Ejemplo/Cafetera ~

i




DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

5.- Desarrollo a detalle del concepto seleccionado

Material o proceso Cantidad Resultado

/~_Poliestireno expandible kg 360 360
Modelado por inyeccidl kg 21 21
Aluminio 0% rec. (Al) kg 780 78
Extrusion - aluminio ] kg 72 7,2
Acero kg 86 25,8
Vidrio (blanco) kg 58 23,2
P RO D U CCI c') N Calor por gas (modela ) MJ 53 21,2
PVC flexible kg 240 24
f Cobre (Cu) kg 1400 70
(materiales, procesos y Transporte circuito imp km 72 64,8
transporte) (_Total 695,2 )
S
@
U
aterial 0 proceso Resultado
Transporte (camion 28 __J 22 220
Cartén (embalaje) 69 27,6
uso Bolsa Polietileno (PET) 380 3,8
. Papel (Manual instrucci 96 3,84
(transporte, energia y Electricidad a bajo vol > 37| 13.875
materiales auxiliares) Papel (filtro) 9| 700,8
Total 14.831
U
>
Residuos ur 2
FIN DE VIDA Reciduos urby ® Y
. . Residuos urbano 0,71 5,2
(para cada tipo de material) Residuos urbanos, 0 1
Residuos urbanos, alu -23 -2,3
Basura doméstica, vidrio kg -6,9 -2,76
Total 0,74
( TOTAL (todas las fases) 15526,94 )
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

e Conceptos previos

e Paso 1.- Organizacion del proyecto y seleccion del producto
 Paso 2.- La estrategia del Ecodiseno

e Paso 3.- sCOomo mejorar el producto? Obtencion de ideas

e Paso 4.- Concrecion del producto: pliego de condiciones y desarrollo
de conceptos

 Paso 5.- Desarrollo a detalle del concepto seleccionado
 Paso é.- Plan de Accion a futuro en el producto y en la empresa.
e Paso 7.- Comunicacion exterior de un proyecto de Ecodiseno

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

6.- Plan de Accion a futuro en el producto en la empresa

:

e  Establecer un plan de accidon para todas las medidas de mejora ambiental del
producto a medio y largo plazo

J Integrar definitivamente el Ecodisefio en las herramientas de disefio, asi como en las
herramientas de gestidn a nivel de toda la empresa

- /

Dptos: Involucrados

e  Responsable de desarrollo de producto
e  Resto del equipo
e Gerencia

N

 Plan de accidn de producto a medio y largo plazo

 Plan de accidn a nivel de empresa de anclaje del Ecodiseno con los
procedimientos de desarrollo de productos

 Plan de accidén a nivel de empresa de anclaje del Ecodiseno en la ISO 92001

 Plan de accidén a nivel de empresa de anclaje del Ecodiseno en la ISO

\_ 14001 %

@ lnterreg H ;'@. DEGREN

Espafa - Portugal




DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

6.- Plan de Accion a futuro en el producto en la empresa

Ejemplo Cafetera

" Unificacidn en el uso de materiales, MP/LP | - Estudiospara la sustitucion del tubo de | Dpto. Técnico -Un afio de plazo N
usando materiales de origen reciclado aluminio.
donde sea posible. - Cheguear avances en uso de materiales | Dpto. Calidad -Chegqueos semestrales
recidados.
- Menor espesor—peso del cuerpo dela MP - Realizar ensayos de resistencia en Dpto. Técnico -Un afio de plazo
cafetera. prototipos.
- Reduccidn del consumo de energia del MP/LP | - Estar al tanto de la aparicion de nusvos | Dpto.Compras | -Chequeos trimestrales
aparato. componentes electronicos con menor
consumao.
- Jarra de cristal mas duradera — LP - Buscar nuevos materiales alternativos o | Dpto. Compras | -Busquedas semestrales
material irrompible. avances en la tecnologla del vidrio.
L\—\Parte eléctrica faclmente desmontable. MP - Redisefio interno, pruebas y prototipos. | Dpto. Técnico -Un afio de plazo p.

@ lnterreg H @ DEGREN
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

e Conceptos previos

e Paso 1.- Organizacion del proyecto y seleccion del producto
 Paso 2.- La estrategia del Ecodiseno

e Paso 3.- sCOomo mejorar el producto? Obtencion de ideas

e Paso 4.- Concrecion del producto: pliego de condiciones y desarrollo
de conceptos

 Paso 5.- Desarrollo a detalle del concepto seleccionado
e Paso 6.- Plan de Accion a futuro en el producto y en la empresa.
 Paso 7.- Comunicacion exterior de un proyecto de Ecodiseio

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

7.- Comunicacién exterior de un proyecto de Ecodisefo

Objetivos

e  Evaluar los resultados del proyecto de cara a sacar conclusiones para aprender a
transmitir los resultados ambientales interna y externamente de manera periddica

Dptos: Involucradoes

e  Responsable de desarrollo de producto
e Departamento de recursos humanos

e Departamento de marketing

e Gerencia

e Tabla de evaluacion
e  Referencias de documentacion sobre marketing verde

@ lnterreg H “DEGRE‘.N
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DEGREN

Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

7.- Comunicacién exterior de un proyecto de Ecodisefo

Evaluacion del proyecto

Es necesario sacar conclusiones para ver si hemos cumplido o

mejorado los Factores Motivantes que nos impulsaron a trabajar
en Ecodisefo.

Es conveniente valorar la reduccién en los aspectos ambientales
producida con el proyecto (Eco-indicadores).

Toda esa informacion nos servira para sacar provecho de las
mejoras conseguidas.

@ nterreg E
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DEGREN
Metodologia de Ecodisefio en 7 pasos

7.- Comunicacién exterior de un proyecto de Ecodisefo

Comunicacion de los resultados del proyecto

e INTERNAMENTE en la empresa:
motivacion y comunicacion logros e\
obtenidos

e EXTERNAMENTE a |a empresa:
campanas de marketing del nuevo
producto.

aaaaa
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Integracion del Ecodiseio en una organizacion

Calidad Respuesta a cliente

Medio Ambiente Mejora ambiental de proceso productivo

11

Ecodisefio Mejora ambiental de producto

Dependiendo del objetivo final que busque la
empresq, se debe optar por implantar uno u otro
sistema de gestion

@ lnterreg H 'DBGREN
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DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Descripcion

-UNE-EN ISO 14006:2011. Sistemas de gestion ambiental. Directrices para la
incorporacion del Ecodiseno.

-Proporciona las directrices para ayudar a las organizaciones a establecer,
documentar, implementar, mantener y mejorar de forma continua su gestion
del Ecodiseno como parte de un sistema de gestion ambiental.

-Aplicado al proceso de diseno y desarrollo, permita a las organizaciones
incorporar una sistematica de identificacion, control y mejora continua de los
aspectos medioambientales asociados a los productos o servicios disenados
por ellas.

-Es infegrable con ofros requisitos de gestion

-Puede ser certificada por agentes externos aunque la norma no esté disenada
para tal fin.

@ interreg E '-"a. DEGREN
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DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Objetivos

-Promover la minimizacién de los impactos medioambientales generados por
productos o servicios desde su diseno (enfoque preventivo).

-Sensibilizar al mercado sobre la importancia del impacto medioambiental
generado por productos o servicios, impulsando la informacién activa por
parte de las empresas productoras.

-Fomentar el cambio de perspectiva, pasando del enfoque de centro
productivo al de ciclo de vida.

-Establecer una sistematica que asegure la mejora medioambiental continua
en el diseno de productos y servicios.

-Facilitar un distintivo a las empresas que garantizan los minimos establecidos
en la norma mediante la certificacion, que suponga una ventaja competitiva
en el mercado.

@ interreg '-"Q. DEGREN

Espana - Portu gal



DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Caracteristicas

-Implica el andlisis de todos los aspectos ambientales del producto y/o servicio
en todo su ciclo de vida.(ISO 14040-44)

-Implica la mejora de los aspectos significativos.
-Pueden ocurrir traspasos de cargas ambientales.

-Implica el control de la afeccidon de los cambios del diseno del
producto/servicio en la fase de produccion.

-Implica una sistemdatica para identificar, controlar y mejorar de manera
continua los aspectos ambientales de TODOS LOS PRODUCTOS Y/O SERVICIOS
progresivamente.

-Mejora sistemdtica y global, no sélo mejoras puntuales de productos aislados

aaaaaaaaaaaaa



DEGREN
Integracion del Ecodiseiio en una organizacion

Caracteristicas

-El cumplimiento de la norma garantiza:

-Que la organizacion cumple la legislacidon ambiental aplicable a sus
productos y servicios, y lo hard en el futuro.

-Que gestiona el diseno y desarrollo de sus productos y servicios de forma que
todos y cada uno irdn mejorando ambientalmente de manera continuada en
el tiempo.




DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Medio Ambiente

S %
©" N 7
O o 2
© ISO 14006
Disefio Sistemas de Gestidon
ISO 9001

Relacion entre ISO 14001, ISO 9001, ISO/TR 14062, IEC 62430 e ISO 14006 y las areas de conocimiento funcionales
Fuente: AENOR
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DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Estructura de la norma

Capitulo 4: Rol de la alta direccion

Estrategia de empresa del Ecodisefio

Capitulo 5: Sistema de Gestion Ambiental

Directrices de integracion del Ecodisefio en la empresa

Capitulo 6: Proceso de disefio y desarrollo

Directrices de integracion del Ecodisefio en el control
operacional de la empresa

@ nterreg E
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Integracion del Ecodiseio en una organizacion

Capitulo 4: Rol de la alta direccion

> Objetivo principal &
Reducir impactos ambientales de los productos en su ciclo de vida

—_

Potenciales beneficios

Ventajas Innovacion Cumplimientos Imagen de
econémicas Competitividad legales empresa

Tareas de Ecodisefio

Aspectos estratégicos del Ecodisefio Gestion de procesos internos

El proyecto DEGREN (Design & Green Engineering) esta financiado por el PO Interreg V-A Espafia-Portugal L !Qﬁ?tg&g ] -‘DMREN
(POCTEP) 2014-2020. .okl IR
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Integracion del Ecodiseio en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

1ISO 14001

ISO 9001

REQUISITOS DE PRODUCTO COMUNICACION

1ISO 14001 ISO 14001
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Integracion del Ecodiseio en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

En el proceso de implantacion del Sistema de Gestidon de Ecodisefio es necesario
definir las distintas posibilidades de disefio dentro de la empresa:

-Definicidn de nuevo disefio

-Definicién de redisefo

-Modificacion de disefio

Etapas: Mientras que los dos primeros términos hacen mencidn especifica al presente
requisito de la norma, el relativo a “modificaciéon de disefio” hace mencién al
e Seleccién de productos a Redisefiar punto 4.4.6.7. relativo a control operacional.

e |dentificacidon de los aspectos ambientales

e Evaluacion de su significancia

@ lnterreg H 'DBGREN
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DEGREN
Integracion del Ecodiseiio en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Primeramente se debe realizar el Inventario de Ciclo de Vida (ICV)
del producto.

Esto supone recoger informacion tanto dentro como fuera de la
empresa, en lo referente a actividades de proveedores vy
suministradores, puntos de venta, modos de uso, gestion final, etc.

ICV

Los datos a tener en cuenta en un ICV son |0s siguientes:

e Descripcion del producto

eComponentes del producto

* Material/es, proceso/s de fabricacion de cada componente
*Envase/s y/o embalaje/s de componentes utilizados para el
transporte hasta la empresa

eLugar/es de procedencia de los componentes

*Proceso/s de fabricacion del producto en la empresa

*Envase/s y/o embalaje/s del producto para su expedicion
Estimacion de lugar del destino del cliente del producto
eEstimacion de mantenimiento/s por parte de la empresa en la
fase de uso

e Estimacion de consumos durante la fase de uso

eEstimacion de tratamiento de fin de vida tras la eliminacion del
producto

@ nterreg H ."a.,DEGREN
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Integracion del Ecodiseio en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Seguidamente se debe realizar la Evaluacidn ambiental del Inventario de Ciclo de
Vida (EICV) del producto.

Para realizar esta labor, existen distintas metodologias de evaluacion,
generalmente implementadas en software ACV.

ICV EICV

Ejemplos de herramientas software ACV:

. GaBi Software green

OEwP LA
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Integracion del Ecodiseio en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Por ultimo, se debe recoger una sistematica objetiva para, de entre los impactos
ambientales asociados al ciclo de vida del producto, escoger aquellos
considerados como significativos y que servirdn como punto de partida para fijar

objetivos medioambientales de mejora para el nuevo desarrollo de producto.
ASP.
ICV EICV AMB. SIG. Dicha sistematica debe quedar recogida dentro del procedimiento, y debe
basarse en los resultados que arroja el software ACV.
Aunque queda por parte de la empresa definir dicha sistematica, se recomienda
ANAUS‘S o ) a o e o o
DE GG D DEVIOA al menos identificar un aspecto ambiental significativo por cada fase de ciclo de
Y HUELLA DE CARBONO vida.

O A

Aspectos ambientales significativos asociados al ciclo de vida de
producto

@ ihobe .«
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DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Ciclo de vida de producto Sistema de producto

Para el disefio del producto fisico
“lavadora” también hay que tener en
cuenta el uso del embalaje necesario
para el transporte, tanto de sus materias
primas como del producto procesado, el
consumo tanto de energia como de
consumibles durante su uso y las
' distintas posibilidades que se presentan
vida. para su gestion final.

Para el producto fisico “lavadora” no sélo
hay que tener en cuenta los aspectos del
proceso productivo de la planta, si no los
que se ven afectado por el producto a lo
largo de su vida: desde la extraccién de los
materiales para su construccién hasta el
peligro que conlleva su inadecuada fin de

Una vez seleccionada la familia, se escoge el producto concreto.

*Producto sencillo (para empezar)
*Producto que se vaya a redisenar en ese momento
*Producto cuyas mejoras sean faciimente extrapolables a otros productos

Es posible que la empresa ya haya aplicado esta metodologia en algun producto.
En ese caso es necesario analizar la sistemdtica seguida y tratar de adaptarla a los
requisitos de la norma
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Integracion del Ecodiseio en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

1ISO 14001

ISO 9001

REQUISITOS DE PRODUCTO COMUNICACION

1ISO 14001 ISO 14001
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DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Sistemdtica de identificacion de todos aquellos requisitos legales ambientales y otros
que la organizacién suscriba de forma voluntaria, aplicables a producto.

Toda esta informacion debe ser tenida en cuenta a la hora de establecer los requisitos a
cumplir por el nuevo desarrollo del producto.

Sistematica de actuacién para aquellos casos de nueva legislacidn y/o normativa
ambiental u otros requisitos de aplicacion sobre el disefio del producto.

LEGALES OTROS
AMBIENTALES REQUISITOS

REQUISITOS DE PRODUCTO

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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DEGREN

Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

1ISO 14001

CONTROL OPERACIONAL

LEGALES

OTROS
AMBIENTALES REQUISITOS

1ISO 14001

ISO 9001

4

COMUNICACION

1ISO 14001

interreg M ;"q. DEGREN
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Integracion del Ecodiseio en una organizacion

=

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

El Sistema de Gestion de Ecodiseiio debe encargarse de controlar en todo momento el proceso de disefio y desarrollo de productos y servicios
dentro de la empresa.

Aunque la estructura descrita por la norma para realizar este proceso es similar a la recogida segun la norma ISO 9001 de Calidad, dentro de esta

sistematica se debe tener en cuenta la variable medioambiental.

RESULTADOS REVISION VERIFICACION VALIDACION
PLANIFICACION E"EE'\,’\'IET';L%i iz DISENO Y DISENO Y DISENO Y DISENO Y
DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO

@ lnterreg H
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Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Establecer un programa o planificacién que recoja los pasos que permitan controlar la variable ambiental a lo largo de todo el proceso de disefio y
desarrollo de productos:

-Fases del disefio
-Revisiones, verificaciones y validaciones
-Recursos técnicos, econémicos y humanos

RESULTADOS REVISION VERIFICACION VALIDACION
PLANIFICACION E"EE'\,’\'IET';L%i iz DISENO Y DISENO Y DISENO Y DISENO Y
/e ol DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO
em
v

Establecer un periodo de revision de la planificacién inicial, con el objetivo de que se adapte al desarrollo real de los proyectos y
permita replanificar las tareas a desarrollar.

@ lnterreg H
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Integracion del Ecodiseio en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

ACV para conocer cuales los aspectos ambientales significativos a mejorar. Con
los resultados del analisis, la organizacién establece objetivos de minimizacion.

Tener en cuenta los medios productivos de la empresa, innovaciones
tecnoldgicas existentes en el sector, posibles requisitos legales, ambientales y
otros de aplicacion al disefio, otros productos exitosos dentro de la
organizacion, etc.

RESULTADOS REVISION VERIFICACION VALIDACION
PLANIFICACION E"EE'\,’\'IET';L%SA iz DISENO Y DISENO Y DISENO Y DISENO Y
DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO
LEGALES OTROS
AMBIENTALES REQUISITOS
ASPECTOS PRIORITARIOS OBJETIVOS Y METAS ELEMENTOS DE ENTRADA

*Reducir el consumo de algodon
*Reducir la distancia de la materia prima principal
(como muy lejos Europa)

*Cantidad de textil minimo
*Fibras en al menos el 50% de Europa

*Consumo de algoddn
*Transporte desde China

Espana - Portugal L
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Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Los resultados del diseno y desarrollo deben:

*Cumplir los requisitos de los elementos de entrada para el diseno y desarrollo;
e Proporcionar informacion apropiada para la compra, produccion y prestacion del servicio;
*Contener o hacer referencia a los criterios de aceptacién del producto;

eEspecificar las caracteristicas que son esenciales para el correcto comportamiento ambiental del producto durante las
etapas de transporte, uso, y eliminacion final.

RESULTADOS REVISION VERIFICACION VALIDACION
PLANIFICACION E"EE'\,’\'IET';L%i iz DISENO Y DISENO Y DISENO Y DISENO Y
DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO
ELEMENTOS DE ENTRADA RESULTADO DEL DISENO
Utilizar aluminio reciclado Utilizar al menos un 10% de aluminio reciclado
O lnterreg H ,-' DEGREN
o el o S
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GREEN l—._\Jt'iI.\.I- I<II\J[, DEGREN
Integracion del Ecodiseio en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Documentar los avances en la definicion del producto para trazar su evolucién.
Recoger todo tipo de justificaciones y razonamientos que argumenten el cumplimiento de los criterios de aceptacién y rechazo definidos.

Realizar al menos una revision del estado del desarrollo del producto de cara al cumplimiento de los objetivos establecidos.

RESULTADOS REVISION VERIFICACION VALIDACION
PLANIFICACION E"EE'\,’\'IET';L%'SA iz DISENO Y DISENO Y DISENO Y DISENO Y
DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO

eliqd,:.
=
s
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Integracion del Ecodiseio en una organizacion

=

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Comparacion de disefio resultante con las especificaciones de partida para el
mismo, a fin de analizar el grado de cumplimiento conseguido.

ACV del producto para conocer el grado de reduccién de los aspectos
ambientales significativos, y obtener potencial informacién publicable al exterior
a través del procedimiento de comunicacién

RESULTADOS REVISION VERIFICACION VALIDACION
PLANIFICACION E"EE'\,’\'IET';L%'SA iz DISENO Y DISENO Y DISENO Y DISENO Y
DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO

Ty
g )
%‘%

%

o
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Integracion del Ecodiseio en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Comprobar el correcto funcionamiento del producto desarrollado para su uso o fin previsto. La
validacion se puede realizar de manera interna o externa a la empresa.

Mientras las especificaciones ambientales de producto llevadas a cabo pueden utilizarse dentro m,
del procedimiento de comunicacion, las que no lo han conseguido pasan a formar parte del
futuro plan de mejora del producto.

RESULTADOS REVISION VERIFICACION VALIDACION
PLANIFICACION E"EE",’\'IET';LOD'SA DE DISENO Y DISENO Y DISENO Y DISENO Y
DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO
El proyecto DEGREN (Design & Green Engineering) esta financiado por el PO Interreg V-A Espafia-Portugal L !Qagaei:’gg - -‘DMREN

(POCTEP) 2014-2020.



GREEN P\JLIE:EI%II-(ILT _\J&(.'j DEGREN
Integracion del Ecodiseio en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

En aquellos casos en los que se produzcan modificaciones del producto final debidas a ajustes propios de
la fabricacion, demandas de clientes, afinamiento del disefio, etc. Que provoquen modificaciones
relevantes en los aspectos ambientales significativos del producto, deberd documentarse el cambio en
los mismos.

MODIFICACIONES
DE DISENO

El proyecto DEGREN (Design & Green Engineering) esta financiado por el PO Interreg V-A Espafia-Portugal L !Qﬁ?tg&g ] -‘DMREN
(POCTEP) 2014-2020. .okl IR



DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

1ISO 14001

) LEMENTOS DE RESULTADOS REVISION VERIFICACION VALIDACION
PLANIFICACION ENTRADA DISENO Y DISENO Y DISENO Y DISENO Y
DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO

ISO 9001

LEGALES
AMBIENTALES

OTROS
REQUISITOS

COMUNICACION

1ISO 14001

1ISO 14001

interreg M ;"q. DEGREN

Espafa - Portugal



DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Identificar aquellos agentes del ciclo de vida que quedan dentro de la organizacidn de aquellos
que quedan fuera.

Definir operativas de comunicacion internas y externas respectivamente.

COMUNICACION COMUNICACION
INTERNA EXTERNA

COMUNICACION

@ lnterreg H @ DEGREN

Espafa - Portugal



DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Trazar canales de comunicacién entre los diferentes niveles de la organizacién
Informar a los responsables sobre:
easpectos ambientales

esimportancia de los mismos
eQcciones para su minimizacion

COMUNICACION COMUNICACION
INTERNA EXTERNA

COMUNICACION

@ lnterreg H @ DEGREN

Espafa - Portugal



DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Informar a los agentes involucrados en el ciclo de vida de los principales aspectos ambientales
que le son de afeccioén:

Proveedores - Informacion sobre mejoras ambientales para la minimizacién de aspectos
asociados. Vigilancia del mercado para conocer posibles novedades y mejoras.

Distribucion—> Propuestas de mejoras ambientales en la optimizacion del transporte del
producto que minimicen su impacto ambiental asociado.

Disefiador externo—> Recibe informacidn sobre aspectos ambientales del producto y propone
mejoras sobre éstos. La variable ambiental se tiene en cuenta al mismo nivel que el resto de
pardametros de disefio que la organizacién desee que cumpla el nuevo producto.

COMUNICACION COMUNICACION
INTERNA EXTERNA

COMUNICACION

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Usuario—~> Acompaniar al producto con informacién de caracter ambiental, en la que queden
recogidas todas las mejoras ambientales del producto, su correcto funcionamiento durante la

fase de uso y la correcta disposicion del mismo.
Gestores de fin de vida—> Informacion sobre el producto que facilite una correcta gestion final

(manual de fin de vida)

COMUNICACION COMUNICACION
INTERNA EXTERNA

COMUNICACION

@ Interreg H _-'@' DEGREN
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DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

Considerar operativa para recoger comunicaciones externas relevantes

responsable correspondiente para su respuesta.

Designar un responsable de gestionar dichas comunicaciones, comprobar la rigurosidad
de la peticién y trasladar por los canales de comunicacion internos de la empresa al

COMUNICACION
INTERNA

COMUNICACION
EXTERNA

COMUNICACION

interreg M ;'a. DEGREN

Espafa - Portugal




DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

1ISO 14001

) LEMENTOS DE RESULTADOS REVISION VERIFICACION VALIDACION
PLANIFICACION ENTRADA DISENO Y DISENO Y DISENO Y DISENO Y
DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO DESARROLLO

ISO 9001

LEGALES
AMBIENTALES

COMUNICACION COMUNICACION
INTERNA EXTERNA

1ISO 14001

OTROS
REQUISITOS

1ISO 14001

interreg M ;"q. DEGREN

Espafa - Portugal



DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

ISO
14001

Inclusién de compromisos de mejora ambiental de productos y servicios

POLITICA AMBIENTAL

REQUISITOS DE PRODUCTO

PLANIFICACION

Establecer objetivos ambientales generales relacionados con la mejora ambiental de
productos

00060

@ nterreg E ;'@' DEGREN

Espafa - Portugal



DEGREN

Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

IMPLEMENTACION

ISO
14001

Ap.

Funciones y responsabilidades de aquellas personas relacionadas con el disefio y
desarrollo del producto, asi como las susceptibles de su mejora ambiental

Conocimiento de los aspectos e impactos ambientales de los responsables de disefio
Competencia para identificar y evaluar los aspectos ambientales del producto y sus
potenciales mejoras ambientales

COMUNICACION

OPERACION . .
Sin modificaciones con respecto a la norma ISO 14001
Sin modificaciones con respecto a la norma ISO 14001
ISO 9001 CONTROL OPERACIONAL

Sin modificaciones con respecto a la norma ISO 14001

@ interreg E '-"Q. DEGREN

Espafa - Portugal




DEGREN

Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Capitulo 5: Directrices para la incorporacion del Ecodisefio en un SGA

VERIFICACION

REVISION POR LA
DIRECCION

ISO
14001

Ap

454,

Ap
4.417.

000000

Evolucion del desempefio por parte del sistema de gestion
Evolucion del desempefio ambiental por parte de los productos de la empresa

Cumplimiento de los requisitos legales y otros relacionados con los aspectos
ambientales del producto

Sin modificaciones con respecto a la norma ISO 14001
Sin modificaciones con respecto a la norma ISO 14001

Sin modificaciones con respecto a la norma ISO 14001

Evaluar las oportunidades de mejorar el desempefio ambiental de sus productos

@ interreg H '-'a' DEGREN

Espafa - Portugal



GREEN ENG]::.EE”JRFT\Jﬁ; DEGRm
Integracion del Ecodiseio en una organizacion

Capitulo 6: Proceso de disefio y desarrollo

Descripcidn genérica del Ecodiseio

a Enfoque de ciclo de vida
a Proceso de Ecodisefio

GAZ Evaluacién ambiental de los productos
a Analisis de los requisitos ambientales de las partes interesadas
s Revisién del Ecodisefio
6.6.
a Implicacién de la cadena de valor

El proyecto DEGREN (Design & Green Engineering) esta financiado por el PO Interreg V-A Espafia-Portugal L Inte"eg - -'DBGREN

Espana - Ponugal

(POCTEP) 2014-2020. e



DEGREN
Integracion del Ecodiseno en una organizacion

Ventajas para la organizacion
Mejora continua de aspectos medioambientales de
productos/servicios generados en el ciclo de vida
(minimizacidn impactos asociados)

Sensibilizacion del mercado

Certificable por organismo independiente de la
organizacion

Reconocimiento de mercado

@ lnterreg H @ DEGREN

Espafa - Portugal
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creen enoveerin e DEGREN
Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes EXTERNOS:

GOBIERNO: legislacion y regulacion

MERCADO: demandas clientes (ind. y finales)

COMPETIDORES: lo que hacen en Ecodiseno

ENTORNO SOCIAL: responsabilidad al M. A.

ORGANIZACIONES SECTORIALES

SUMINISTRADORES: innovaciones tecnoldgicas

El proyecto DEGREN (Design & Green Engineering) esta financiado por el PO Interreg V-A Espafia-Portugal !PmEaer,,E,E,g ! -'DBGREN
(POCTEP) 2014-2020. o el



DEGREN
Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes EXTERNOS:

eDirectiva ERP de Ecodisefio
*Huellas ambientales de producto / organizacién

e Etiquetas ecoldgicas: tipo I, Il y 111

I | Y
0 uelpn-:gg] .@ DEGREN

Espafa - Portugal



DEGREN
Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes EXTERNOS:

NO son Factores Motivantes:

* La legislacion en vigor que afecte a nuestro producto:

Es de obligado cumplimiento independientemente de que trabajemos en
Ecodisefio.

* Las etiquetas ecolbdgicas que ya tengamos:

Si lo serian etiquetas con criterios mas restrictivos que los de las que ya
tengamos.

Interreg H ;'a. DEGREN

Espana - Portu gal



creen enomveer v DEGREN
Perspectlva sectorial del Ecodiseio

Factores Motivantes EXTERNOS:

MERCADO: demandas clientes (ind. y finales)

Compra
E PUblica
Verde

» Mayor sensibilizacién de la opinion publica. (o)
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publiko
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DEGREN
Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes EXTERNOS:

* ¢, Qué hace la competencia?
* Medio Ambiente como factor de venta exclusivo.

* Alejamiento de la publicidad engafiosa: Certificado de gestién en Ecodisefio

ofita AKABA wmol  levira. En :
|
Steelcase |aster Dbiplax . _-— o

Ie = Oy
(2] llEle‘gg] .@ DEGREN

Espafa - Portugal


http://www.ofita.es/

GREEN EN ['ii-l} "\ ? IEE\T \id:". DEG“N
Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes EXTERNOS:

ENTORNO SOCIAL: responsabilidad al M. A.

 Organizacion ecologistas.

» Organizaciones vecinales.

» Mejorando el producto, mejoramos la imagen de nuestra empresa.

* Iniciativas a nivel europeo: paneles de producto

@ lnterreg H iDBGREN

Espafa - Portugal
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Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes EXTERNOS:

ORGANIZACIONES SECTORIALES

» Importancia en el caso de pymes.

 Exigencia de criterios ambientales a sus asociados.

* Apoyo al desarrollo de proyectos pilotos o iniciativas
empresariales innovadoras.

m-dmuuﬁuyam: del Pais Vasco. Agrupa
ias principales empresas del sector cuyo émbito de actuacién es el

40un prece sar miemero ce !«;E"‘:q

@ lnterreg H
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Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes EXTERNOS:

SUMINISTRADORES: innovaciones tecnoldgicas

* Los avances tecnoldgicos mejoran la relacion con el Medio Ambiente.

* Chequear las innovaciones de cara a nuestros productos.

» Aseguramiento del éxito del proyecto.

@ interreg M ¥ DEGREN

Espafa - Portugal



creen enoveerin e DEGREN
Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes INTERNOS:

Aumento de la calidad del producto

Mejora de la imagen del producto y la empresa

Reduccion de costes

Poder de innovacion

Responsabilidad medioambiental del gerente

Motivacion de los empleados

El proyecto DEGREN (Design & Green Engineering) esta financiado por el PO Interreg V-A Espafia-Portugal !PmEaer,,E,E,g ! -'DBGREN
(POCTEP) 2014-2020. o el



DEGREN
Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes INTERNOS:

* El Ecodiseio permite aumentar la calidad del producto: funcionalidad, fiabilidad, durabilidad,
posibilidad de reparacion.

* Criterios de calidad son en muchos casos criterios de mejora ambiental.

El Ecodiseino consiste en integrar la variable ambiental en el proceso de
disefo y desarrollo de productos y servicios junto con el resto de
variables como costes o ergonomia, pero NO PRIORIZARLO frente al
resto.

@ lnterreg M Q
Espana - Portug? * DEGREN



DEGREN
Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes INTERNOS:

Porcentaje de modelos/mercado

50%
450/2 B EU Market 2003
40% B EU Market 1999
00 — 0O EU Market 1996
% N B EU Market 1992
30%
25%
20%
15%
10%
5%
Y T
cTO @  Gaa,
Mas Eficiente Menos Eficiente
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Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes INTERNOS:

Mejora de la imagen del producto y la empresa

* El Ecodiseiio ayuda a difundir de modo UETADG
correcto los logros ambientales conseguidos: AMBIENTA
MARKETING VERDE. DE PRODUCTU
* Existen ademas mecanismos certificables

complementarios: Etiquetas tipo I, 1l y Ill.

El proyecto DEGREN (Design & Green Engineering) esta financiado por el PO Interreg V-A Espafia-Portugal L !Qagaei:’gg - -‘DMREN

(POCTEP) 2014-2020.
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Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes INTERNOS:

Reduccion de costes

!

— De manera inmediata.- reduciendo costes directos.

* El Ecodisefo permite reducir costes:

— Alargo plazo.- optimizando consumos.

*De todos modos, existen excepciones.

@ lnterreg H 'DBGREN
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Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes INTERNOS:

Poder de innovacion

e Desarrollo de nuevos conceptos de producto.

* Nuevos enfoques facilitando la innovacion.

e Sistemas alternativos al propio producto.

@ lnterreg H 'DBGREN
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Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes INTERNOS:

Responsabilidad medioambiental del gerente

e El interés por el Ecodiseio puede venir de manos del gerente.

e Siempre es necesario el apoyo decidido de la gerencia.

@ lnterreg H 'DBGREN
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Perspectiva sectorial del Ecodiseno

Factores Motivantes INTERNOS:

Motivacion de los empleados

e El Ecodisefio mejora la salud y la seguridad laboral.
e Incrementa y mejora la motivacion.

e |dea de “trabajar teniendo en cuenta el Medio Ambiente”.

@ lnterreg H 'DBGREN

Espafa - Portugal
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gl DEGREN
N ENGINEERING

* Vicinay Cadenas es una empresa familiar que hunde
sus raices en el siglo XVIII.

« Conciben, fabrican y suministran cadenas de alta
tecnologia para lineas de fondeo destino Offshore

* Sus eslabones pueden pesar mas de 600
kgs./unidad, y 3.000 tns. resistencia.

- Disefian sus propios equipos de produccion, asi
como las aleaciones de nuestros aceros.

* 250 trabajadores

VICINAY

CADENAS; S.A.

s T e, B
Z3  The future of mooring

@ Interreg H
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DEGREN

VICINAY CADENAS S.A.

Ecodiseino de cadenas para lineas de fondeo destino Offshore

Resultados inmediatos:

@ VICINAY
&Y CADENAS; S.A.
. Disminucion del impacto ambiental total en un 11,61%/Tn.

NGNS
R S e

== The future of mooring

Reduccion en un 13,67% de la emisidon de CO2. (2.048 Tns.).

Solo en la operacion de soldadura se han reducido 1.300 toneladas Eq. de CO,.

25000
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15000
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Raw material

5000
Production
Transport
@VICINAY

CADENAS! 8.A

0
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2010
Evolucion de las emisiones de CO:z

2 L]
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veerine DEGREN
GREEN ENGINEERING

pme
Otros datos de interés: o=
*  Primera empresa espafola en desarrollar y certificar una EPD barvmanted racvct Bostersten (WC)
(Declaracion Ambiental de Producto). Mooring Chain
with a >84 mm nominal diameter,
RS Quality of steel
For Olfshore Industry.
*  Empresa integrante del “Basque Ecodesign Center”, creado el IR ETRCTS
pasado 9 de Noviembre de 2011. sk 20021

Regastration number §-P00170

Ll .
===z basque ecodesign center

*  Empresa lider en su sector.

VICINAY

CADENAS; S.A.

s T e, B
SEENGNT o
== The future of mooring

EAN o Btom SRt e
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TUBOPLAST HISPANIA S.A.

Proyecto de Ecodiseno del tapon Positop 50

v CTL

Tuboplast Hispania Pachaging

e Fundada en el aifio 1964

e  Localizacién: Mifiano (Alava)

e N2de trabajadores: 443
e  Fabricacidn de envases plasticos y metaloplasticos
e Industria cosmética, farmacéutica y agroalimentaria.

e  Principales clientes: L'oréal, Pierre Fabré, Clarins, Nestlé, Binaca ...

@ lnterreg H 'DBGREN

Espafa - Portugal
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GREEN ENGINEERING

TUBOPLAST HISPANIA S.A.

Proyecto de Ecodiseno del tapon Positop 50

* Caracteristicas
* Tapon bisagra de PP
* 50 mm.y9,8g.

* Proceso de fabricacidon por inyeccion

* Objetivo = Reducir costes e impactos ambientales en todo el ciclo de vida

Modificaciones Técnicas:

e  Reduccion de espesores

e  Cambio tecnoldgico de moldes

e Adaptacion del proceso de fabricacion
e Coste del proyecto 900.000,00 €

Espana - Portugal -Tuboplast Hispania

@ Interreg
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GREEN ENGINEERING

TUBOPLAST HISPANIA S.A.

Proyecto de Ecodiseno del tapon Positop 50

Resultados técnico-econdmicos: Resultados ambientales:

e Reduccion espesores (consumo de materia e Reduccidn del impacto ambiental del 20% (en todas

prima) las categorias de impacto)
e Eliminacion de bebederos
e Reduccion de tiempo de ciclo 2 Aumento de la| = comsmm o oo s s s Vb gty inpin T MA

productividad if““
e Reduccion de necesidades de medios productivq 3 ™

.7 , & B
e Reduccion del consumo de energia -
e Reduccion de residuos g "
e Amortizacién del proyecto < 7 afios g x
i
DOicode 1EA g Boidad EEEH|

N
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Tveernine DEGREN
GREEN ENGINEERING

SORALUCE S.COOP

Ecodiseno en el sector de maquina herramienta

Fundada en el afio 1962

e  Localizacién: Osintxu (Gipuzkoa)
e N2de trabajadores: 200

e  Empresa fabricante de Maquina Herramienta; dedicandose al
disefno, fabricacién y comercializacidon de fresadoras, fresadoras-
mandrinadoras y centros de fresado de avanzada tecnologia y alto
rendimiento..

e  Forma parte de DANOBAT GROUP, englobado a su vez en la
divisiéon industrial de la Corporacion MONDRAGON.

e >75% exportacion

SORALUCE

@ lnterreg H 'DBGRF.N
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GREEN ENGINEERING

SORALUCE S.COOP

Ecodiseno en el sector de maquina herramienta

La sistematica de trabajo fue aplicada por primera
vez en el desarrollo de una fresadora (modelo TR)
con la que se obtuvo una reduccion del impacto
ambiental global en un 16%, como consecuencia
principalmente de:

¢ 1a1H0 — =130 ——=

e EN L]

* Reconfiguracion de la estructura de la
maquina, consiguiendo una reduccién del 7%
del peso total.

* Reduccién del consumo eléctrico en un 16%,
durante la fase de uso

* Reducciéon del consumo de lubricante en un
21%, durante el uso
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Ecodiseno en el sector de maquina herramienta

Otros resultados significativos:

Corsuma Lubrifizanta (kgl | . , .
Masa tatal g e Primera empresa del sector de la Maquina-
= Herramienta en obtener la certificacion de Ia
Mstalas pesades agua fmg Hg/20egq] | . ~
Pantiaiasig pariculzs) | norma UNE 150.301 de Ecodisefio.
Hidrecarburos aromdticos polidclicns [mg Misg) ]
Motles pasadasairs fma Ni o3 ) e Adaptacion de la empresa a las condiciones de la
Compussins orgdnicos persisterdes [ng FTED . .
Cormpusatos srgénicas veldeles 3 NMVOC] = directiva 2009/125/CE para el establecimiento de
Acidificacién [g 50; ag.] DAY IMICIAL s o . ~ 7 . .
Calntsrist gl g €3, o requisitos de disefio ecolégico aplicables a
Rosiducs no paligrosos g rasiduo) productos relacionados con la energia.
Residues paligrosos g residuc]
R e Ganadores del 102 Premio Nacional de Disefio e
Padr salarfica nata M. primaric] Innovacidon en Maquinas-Herramienta y
Elactricidad M. primaria) , . .,
Enargla bruta M) primarc Tecnologias Avanzadas de Fabricacion 2012.
000E+OD

Comparativa entre el ACY inicial y final del models TR tras su redisafo.
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EPD de plataforma ferroviaria

. Material rodante
e Rodajes
o Servicios

e Sistemas de transporte
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EPD de plataforma ferroviaria

e  Consecucion de la licitacidon para el Metro de Estocolmo
durante el desarrollo del proyecto.

e  Evaluacion satisfactoria por parte de los licitadores suecos
en lo referente a gestion del ICV.
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CONTACTO

Coordinacién Técnica Coordinacion de Comunicacidn

Si quieres conocer mas sobre las Si eres un medio de comunicacién y quieres
actividades técnicas a desarrollar en ponerte en contacto con nosotros, lo puedes
el marco del proyecto, puedes hacer a través de com@degren.eu.

contactar con nosotros en
info@degren.eu 0 a través del
siguiente

Visita nuestra website www.degren.eu

O siguenos en nuestras RRSS www.facebook.com/DEGRENeu

@degren_eu

@ interreg H ’DBGRE‘.N

Espafa - Portugal



